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Introducere

Cu ocazia implinirii a douazeci de ani de cariera profesionala in domeniul
parchetului, public acest manual cu scopul de a avea un numitor comun, cel
putin in ceea ce priveste cele mai frecvente reglementari si practici.

Publicul tinta pentru care a fost redactat acest manual este utilizatorul final, in
ideea de a oferi puncte de referinta la nivelul reglementarilor europene si
exemple consacrate de bune practici.

Subiectele vor fi tratate intr-o maniera suprasimplificata, tocmai pentru a oferi
utilizatorului final, care abordeaza acest segment pentru prima data, o sansa de
a intelege regulile si dinamica de baza.

Dupa doua generatii de activitate in sectorul pardoselilor din lemn in Romania,
chiar daca nivelul de constientizare al profesionistilor a crescut, fara indoiala, vad
inca lacune si erori recurente care pot fi evitate prin informarea utilizatorului final,
deoarece profesionistul, sau presupusul profesionist, are datoria profesionala de
a cunoaste aceste lucruri daca vrea sa nu fie catalogat drept sarlatan.

Pentru cei care vor citi acest manual de la cap la coada, unele concepte vor fi
repetitive. De fapt, vreau sa dau posibilitatea de a citi fiecare capitol in parte. Prin



urmare, unele concepte care vor fi relevante in capitolele ulterioare vor fi
repetate pentru a se asigura ca cititorul care este interesat doar de o anumita
parte poate intelege semnificatia lor.

Conceptele mentionate in acest manual sunt preluate din normele europene si
din publicatiile de specialitate din domeniu. Prin urmare, sunt concepte bine
cunoscute si nu inventate la fata locului pentru a justifica o eroare, pentru a
ascunde o problema sau pentru a oferi o scuza pentru o intarziere, asa cum aud
adesea profesionisti sau presupusi profesionisti folosindu-le. Conceptele sunt
atat de cunoscute incéat pana si Wikipedia le publica pe diverse pagini dedicate
acestor teme in limba engleza, dar nu numai.

Asadar, cu intentia de a va aduce in atentie modul in care ar trebui tratate
lucrurile in mod profesional si sigur, dar si greselile recurente, va invit sa
parcurgeti aceste pagini.



CAPITOLUL 1. Tehnologia lemnului

1.1 Lemnul si mediul inconjurator

Lemnul este un material higroscopic.

Spre deosebire de alte materiale solide care isi schimba volumul cu temperatura,
lemnul nu este foarte sensibil la dilatarea termica. Dilatarea sa termica este
neglijabila.

Materialele solide isi maresc volumul odata cu cresterea temperaturii.

Pe de alta parte, lemnul este sensibil la schimbarile de umiditate (temperatura
influenteaza cresterea volumului lemnului doar indirect. in mod direct, cresterea
temperaturii influenteaza capacitatea aerului de a absorbi umiditatea. Cresterea
umiditatii este cea care mareste volumul lemnului). .

Lemnul este un material viu in echilibru constant cu mediul
inconjurator/atmosfera.



Atunci cand umiditatea mediului se modifica, lemnul isi schimba volumul si
forma.

Daca umiditatea mediului creste, lemnul absoarbe umezeala din mediul

inconjurator si isi mareste volumul si forma. Acesta va avea un comportament de
expansiune.

In cazul in care umiditatea ambientala scade, lemnul cedeaza umiditatea catre

mediul inconjurator si isi micsoreaza volumul si forma. Lemnul va prezenta un
comportament de contractie.

- ) -

In intervalul cuprins intre 45% si 60% a umiditatii relative a aerului, lemnul nu

prezinta miscari dimensionale vizibile sau riscuri pentru stabilitatea sa
dimensionala.



Conceptul de stabilitate dimensionala consta in proprietatea unui corp din lemn
de a-si mentine (sau nu) volumul si forma la schimbarile de umiditate. Este un
concept fundamental pentru intelegerea comportamentului lemnului.

1.2 Anatomia lemnului

Caracteristicile de performanta ale lemnului sunt legate de anatomia si structura
chimica a acestuia.

Aceste caracteristici difera de la o specie la alta de lemn.

Daca ne uitam la sectiunea transversala a unui bustean la nivel macroscopic,
putem observa :

coaja ( 1) (scoarta) este formata din doua zone:

- Coaja exterioara este formata din celule moarte, dure, care au rol de protectie
impotriva actiunii agentilor externi. Ea poate avea o suprafata cu crapaturi si
nedeta de diferite culori.

- Coaja interioara (liberul) este un tesut viu cu o structura fibroasa.



Cambiu ( 2 ) , compus dintr-un singur strat de celule care, in perioada de
crestere, produce lemn (cu functie de sustinere mecanica si de transport limfatic)
si foema (cu functie de transport limfatic) spre interior si spre exterior.

Cambiul este format din doua zone:

cambium liber - este implicat in producerea de celule lemnoase, ingrosarea
radacinii si a tulpinii.

cambium subheromatous - se ocupa cu generarea tesuturilor suberoase, care
sunt tesuturile defensive secundare ale unei plante.

Duramen ( 3 ) este partea centrala a lemnului din trunchiul si ramurile unui
arbore. Este un strat lemnos matur situat in zona centrala a trunchiului si a
ramurilor. Lemnul de inima este cea mai importanta parte a lemnului care asigura
rezistenta acestuia; are un tesut dens, rezistent la solicitari mecanice si putin
permeabil la lichide. La unele specii, se distinge prin coloratia alburnului (de
exemplu, plop, plop, nuc, stejar). Duramen este singura parte a copacului care ar
trebui sa fie folosita pentru podele din lemn.

Lemnul de inima ( 4 ) este alfa in centrul trunchiului, inconjurat de lemnul de
inima. Acesta are o culoare maronie. Nu are o rezistenta ridicata. Deoarece este
format din celule moarte, nu poate fi utilizat pentru parchet. Dupa maturitate,
aceasta zona incepe sa creasca, reducand rezistenta arborelui. Se formeaza
zone goale in interior, fara niciun rol de sustinere pentru trunchi. Este formata din
parenchim primar (cu functia de stocare a amidonului) si este situata pe axa
trunchiului.



Maduva (4) este alfa in centrul trunchiului, inconjuratéd de duramen. Are o culoare
maronie. Nu este foarte rezistenta. Deoarece este formata din celule moarte, nu
poate fi utilizata pentru parchet. Dupa maturitate, aceasta zona incepe sa
creasca, reducand rezistenta arborelui. in interior se formeaza zone goale, care
nu au niciun rol in sustinerea trunchiului. Este formata din parenchim primar (cu
rol de stocare a amidonului) si este situata pe axa trunchiului.

Fax

- Inelele de crestere ( 1 ) se formeaza la schimbarea anotimpului si
influenteaza producerea de noi straturi. in climatele temperate, dupad o pauza
vegetativa cauzata de scaderea temperaturii in timpul iernii, arborele incepe sa
producéa lemn nou in primavara. in timpul verii, arborele produce treptat lemn mai
dens decét primavara, mai tare si mai compact, cu pereti celulari mai grosi si
lumini celulare mai inguste. Cu ochiul liber, lemnul produs primavara pare mai
deschis decat cel produs vara, iar aceste alternante dau nastere inelelor anuale
de crestere. In zonele tropicale, unde clima nu are o perioada de iarna, ci o
alternanta de anotimpuri mai mult sau mai putin ploioase, inelele sunt mai putin
vizibile si nu corespund cresterii anuale.

- Alburn. Este vizibil la speciile cu o diferenta de nuanta intre duramen ( 2 )
si alburn. Alburnul este ansamblul de straturi tinere dintre scoarta si duramenul
unui trunchi de copac, prin care trec apa si sarurile minerale. Se gaseste in
partile cele mai exterioare ale arborelui, aproape de scoarta. Acolo unde este
diferentiat, alburnul are o nuanta mai deschisa si joaca un rol de sustinere si
fiziologic. Contine multe amide. Pe de alta parte, in cazul in care este diferentiat,



duramenul are o nuanta mai inchisa si este compus din celule in care taninul se
depune in timp. Acesta confera durabilitate si rezistenta la agentii patogeni. Este
mai putin dens si are un continut mai mare de apa. Lemnul cu aceste
caracteristici este rareori folosit pentru parchet, deoarece are o rezistenta foarte
scazuta.

Numai prin examinarea sectiunii transversale se pot observa razele medulare
( 2 ), tesuturi formate din celule dispuse radial care pornesc din inima si ajung la
coaja. Acestea apar in sectiune ca linii sau benzi de grosime variabila, curbe sau
drepte, cu un luciu si o culoare deosebita fata de lemnul inconjurator; in sectiune
pot avea intreruperi care nu le fac vizibile, dar sunt intotdeauna continue prin
lemn pana la coaja. Cand copacul este taiat, razele medulare apar ca niste dungi
de lungime si inaltime diferite.

Organizarea celulelor intr-o forma geometrica specifica confera lemnului
caracteristici de performanta care sunt greu de obtinut in cazul materialelor cu o
compozitie artificiala.

Aceasta structura pe mai multe niveluri asigura o distributie si o capacitate
portanta ridicata, ceea ce duce la o rezistenta sporita.



Din punct de vedere macroscopic, lemnul are 3 directii anatomice relevante.

tangentiala ( 1), latitudinala .

radiald ( 2 ) , perpendiculara pe directia axiala. Aceasta intersecteaza inelele
anuale de crestere creand un unghi de 90 de grade.

transversala ( 3 ) , perpendiculara pe directia axiala si tangenta la inelele anuale.

Proprietatile lemnului se modifica semnificativ in functie de directia anatomica, iar
comportamentul diferit al lemnului este legat de aceste aspecte.

O alta caracteristica structurald necesara pentru intelegerea comportamentului
lemnului este fladerul, numita si fibra in uzul comun, care indica directia
longitudinala in care sunt dispuse celulele. Granulatia poate fi dreaptd sau
ondulata. Conformitatea fibrei poate afecta comportamentul lemnului intr-un mod
bine cunoscut, deoarece influenteazd pozitiv sau negativ caracteristicile
mecanice si de prelucrare in momentul prelucrarii acestuia.



1.3

Principalele lemne folosite la parchet stratificat din Europa .

|2 SR

Denumire comerciala : Artar

Denumire botanica : Acer Pseudoplatanus L.

Denumire italiana : Acero

Denumire franceza : Erable Sycomone Denumire Engleza : Sycamone

Denumire germana : Bergahom

Denumire comerciala : Cires
Denumire botanica : Prunus Avium L.
Denumire italiana : Ciliegio

Denumire franceza : Merisier
Denumire Engleza : European Cherry

Denumire germana : Kirschbaum




Denumire comerciala : Fag

Denumire botanica : Fagus Sylvatica L.
Denumire italiana : Faggio

Denumire franceza : Hetre

Denumire Engleza : European Beech

Denumire germana : Buche

Denumire comerciala : Frasin
Denumire botanica : Fagus Sylvatica L.
Denumire italiana : Frassino

Denumire franceza : frene commun
Denumire Engleza : European Ash

Denumire germana : Esche

Denumire comerciala : Maslin



Denumire botanica : Olea Europaea L.
Denumire italiana : Olivo

Denumire franceza : Olivier

Denumire Engleza : European Olive

Denumire germana : Olive

Denumire comerciala : Nuc

Denumire botanica : Juglans Regia L.
Denumire italiana : Noce Europeo
Denumire franceza : Noyer

Denumire Engleza : European Walnut

Denumire germana : Nussbaum

Denumire comerciala : Stejar

Denumire botanica : Quercus petraea L.



Denumire italiana : Noce Europeo
Denumire franceza : Chene blanc europeen Denumire Engleza : European Oak

Denumire germana : Eiche



1.4 Principalele lemne folosite la parchet exotice

Denumire comerciala : Afrormosia
Denumire botanica : Pericopsis Elata L.

Origine : Africa

Denumire comerciala : Cabreuva
Denumire botanica : Myroxylon spp., principali M. Balsamum L.

Origine : Sud America

Denumire comerciala : Cires American
Denumire botanica : Prunus Serotina Ehrh L.

Origine : Nord America



Denumire comerciala : Iroko
Denumire botanica : Milicia Excelsa L.

Origine : Africa

Denumire comerciala : Merbau
Denumire botanica : Intsia Bijuga L.

Origine : Asia

Denumire comerciala : Panga Panga
Denumire botanica : Millettia Laurenti L.

Origine : Africa



Denumire comerciala : Teak
Denumire botanica : Tectona grandis L.

Origine : Asia

Denumire comerciala : Wengee
Denumire botanica : Millettia Laurenti De Wild L.

Origine : Africa



1.5 Umiditatea lemnului .

Puterea de expansiune a lemnului datorata umiditatii este un fenomen bine
cunoscut.

in literatura de specialitate privind tehnologia lemnului, acest fenomen este
descris din toate unghiurile.

Lemnul reactioneaza la mediul in care se afla eliberand sau absorbind umiditate
in functie de caracteristicile de temperatura si umiditate ale mediului sau, si, in
consecinta, se retrage sau se extinde.

Expansiunea este un fenomen tipic pentru toate speciile de lemn existente si,
mai precis, pentru toate tipurile de parchet.

O pardoseala din lemn pierde sau castiga umiditate din mediul inconjurator in
functie de temperatura si umiditatea relativa a aerului si/sau a substratului.

Procesul prin care lemnul cauta continuu echilibrul in functie de conditiile de
mediu in care este amplasat se numeste echilibrare higroscopica.

Echilibrul fizic descris mai sus influenteaza volumul materialelor higroscopice.
Lemnul este un material higroscopic si anizotrop: are capacitatea de a schimba
umiditatea si de a o retine sub forma de lichid sau de vapori de apa. Prin
absorbtia si pierderea de umiditate, lemnul are un comportament de expansiune
sau contractie.

Prin urmare, schimbarile in conditiile higrotermice pot induce modificari
dimensionale semnificative.Aceste fenomene, daca sunt minore, sunt in mare
masura reversibile, adica pot fi inversate.



Acest comportament stabileste, de asemenea, ca o pardoseala din lemn fsi
poate mentine echilibrul in timp in prezenta unor conditii de mediu adecvate.

Indiferent de procentul de umiditate pe care il contine, lemnul tinde intotdeauna
sa isi echilibreze propria umiditate cu cea a mediului in care se afla, ajungand la
umiditatea de echilibru (echilibru higrometric).

n practica, daca mediul in care se afla este uscat, lemnul isi elibereaza
umiditatea in aer. Daca, pe de alta parte, mediul este umed, acesta va avea
tendinta de a absorbi umiditatea din mediul inconjurator. in ambele cazuri, se va
produce o modificare a volumului lemnului.

Apa este principalul factor care influenteaza caracteristicile de performanta ale
lemnului.

Pentru a preciza continutul de apa al lemnului, se utilizeaza o unitate de masura
care se refera la greutatea lemnului anhidru (greutatea lemnului absolut uscat).

Umiditatea relativa se determina cu ajutorul formulei U% = (Pu -P0) / PO x 100

Pu este greutatea lemnului in momentul in care trebuie sa se determine
continutul de umiditate

PO este greutatea lemnului anhidru.

Tn momentul in care un bustean este taiat, continutul sau de umiditate este de
50%. Dupa taiere, pierde apa si scade in greutate.



Odata ce se atinge 30% umiditate reziduala (punctul de saturatie celulara),
pierderea de volum devine vizibila.

Pragul de 30% umiditate reziduala are o importanta fundamentala. De la acest
parametru incolo, scaderea umiditatii reziduale corespunde unei scaderi vizibile
si progresive a volumului.

Lemnul, fiind un material higroscopic, va avea intotdeauna tendinta de a-si
echilibra umiditatea cu cea din mediul inconjurator.

Conform conventiei internationale, umiditatea reziduala a lemnului este de 12%
la o umiditate relativa a aerului de 65% si o temperatura de 20 de grade Celsius.
Estimarile de greutate, volum si forma sunt exprimate de obicei, daca nu se
specifica altfel, la o umiditate relativa de 12%.

O metoda de estimare a continutului de umiditate a lemnului, mai degraba decat
masurarea acestuia, este utilizarea higrometrelor electrostatice (EN 13183/2).



1.6 Variatiile dimensionale ale lemnului .

S-a vazut mai sus ca modificarile dimensionale (volum si forma) pot fi observate
atunci cand lemnul are o umiditate reziduala mai mica de 30 %.

De la un continut de umiditate de 30 % pana la 12 %, se observa o contractie
axiala de 0,2 - 0,3 %, 2 - 3 % in directia radiala si 4 - 6 % in directia tangentiala.

Retragerea mare in directia radiala si tangentiala este cauza aparitiei fisurilor,
crapaturilor si deformarilor.

Prin urmare, atunci cand se modifica continutul de umiditate reziduala, aceste
trei directii fundamentale ale lemnului se comporta diferit.

Astfel se explica deformarea lemnului. Contractie diferita intre directia radiala si
cea tangentiala.




Cu alte cuvinte, atunci cand lemnul isi cedeaza umiditatea, apare un
comportament de contractie, o contractie volumetrica neuniforma.

Deoarece performantele lemnului difera foarte mult de la o specie la alta,
comportamentul acestuia este evaluat prin intermediul unui coeficient de variatie
dimensionala. Acesta masoara comportamentul fiecarui lemn n functie de
continutul sau de umiditate.

Acesta face posibila evaluarea modificarilor dimensionale ale lemnului in functie
de modificarea continutului de umiditate.

Coeficientul de variatie dimensionala poate fi unitar sau specific.

Acesta se situeaza intre 0,15 si 0,6 %. Aceasta inseamna ca pentru o variatie de
1 % a continutului de umiditate reziduala a lemnului, se va produce o variatie de
volum cuprinsa intre 0,15 si 0,6 %.



1.7 Parchet si umiditate .

Parchet si umiditate in incaperi .

Principala cauza a desprinderii si deteriorarii parchetului este umiditatea
continuta in pardoseala si in pereti in timpul fazei de constructie. Aceasta se
manifesta in diferite moduri, la fel cum exista diferite cauze.

lata cateva dintre ele.

Umiditatea reziduala, care este umiditatea continuta intr-o sapa care se afla inca
in faza de uscare, datorita prezentei apei in amestecurile de ciment.

Umiditatea capilara, care se ridica in special in cladirile aflate la parter sau in
contact direct cu solul, in absenta unei protectii precum o bariera de vapori.
Aceste fenomene sunt frecvente mai ales in cladirile vechi.

Infiltratiile de apa din exteriorul incaperii din cauza lipsei de izolatie sau a
deteriorarii izolatiei. Infiltratiile datorate defectelor de constructie sau de
proiectare la terase si la peretii exteriori sunt, de asemenea, frecvente.



Parchet si umiditate de condensare.

Umiditatea de condensare este un fenomen care rezulta dintr-o serie de cauze
combinate. Condensarea apei reprezinta trecerea de la starea gazoasa la cea
lichida. Aerul poate contine o cantitate de vapori de apa péana la limita de
saturatie, dincolo de care incepe condensarea sub forma de picaturi de apa
vizibile.

Factorii care determina formarea condensului pe podea sunt temperatura si
umiditatea relativa a aerului si temperatura suprafetelor in contact cu aerul.
Acestia sunt importanti deoarece formeaza condens pe suprafetele reci din
interiorul incaperilor (adica pe podea).

in constructiile civile, atunci cand temperatura exterioara este mai scazuta decéat
cea interioara, condensul tinde sa se formeze pe pereti sau pe suprafetele care
nu sunt rezistente la vapori (de exemplu, ferestre sau gresie).

Atunci cand este vorba de suprafete permeabile la vapori sau poroase, cum ar fi
tencuiala, caramizile sau sapa, condensul poate sa nu se formeze la suprafata,
ci in interiorul structurii. Acest lucru se intampla la temperatura de roua.

Acest lucru se datoreaza faptului ca aerul poate trece prin porozitatea
elementelor de constructie, transmitand cu el vapori de apa.

Pentru a evita condensul, izolarea este esentiala.



Inca o dat&, s& reamintim importanta barierelor de vapori pentru a preveni
condensarea in sapa.

Umiditate dupa montarea parchetului

Din motive de siguranta, este extrem de important sa se verifice daca sapa este
umeda Tnainte de a pune o pardoseala. Se efectueaza o serie de verificari
standardizate privind umiditatea din mediul inconjurator si din sapa. Testarea
inainte de a pune in opera este la fel de importanta ca si monitorizarea mediului
dupa aceea.

Trebuie remarcat faptul ca prezenta umiditatii trebuie monitorizata si dupa ce a
fost montata pardoseala. Se recomanda utilizarea higrometrelor in incaperile in
care este instalata o pardoseala pe toata durata de viata a acesteia.

Trebuie exclusa posibilitatea infiltratiilor de apa din conducte sau a scurgerilor.
Acestea sunt evenimente critice care ar putea fi definite ca fiind accidente
domestice.

Pe langa evitarea acestor accidente, trebuie sa se acorde atentie conditiilor de
mediu care ar putea afecta acoperirea de pardoseala pe termen lung. Un mediu
prea cald si umed sau prea rece si uscat pune in pericol nu numai sanatatea
locuitorilor, ci si durabilitatea unei pardoseli din lemn.



Trebuie mentionat faptul ca un mediu critic poate aparea, de asemenea, atunci
cand pardoselile din lemn au fost depozitate pentru perioade lungi de timp in
apartamente inchise/neventilate.

1.8 Conditiile ideale pentru sanatatea noastra si a lemnului .

Conditiile ideale pentru durabilitatea pardoselilor, care coincid cu conditiile ideale
pentru sanatatea umana, sunt prezentate in tabelul de mai jos.

Conditiile ideale pentru ca lemnul sa nu aiba nicio miscare volumetrica vizibila
sunt o umiditate intre 45 si 60% si o temperatura intre 18 si 22 de grade.
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Axa verticala reprezinta temperaturile, iar cea orizontala umiditatea. Cifrele din
celule reprezinta valoarea umiditatii de echilibru pe care parchetul va tinde sa o
atinga pe masura ce conditiile de mediu se schimba.

1.9 Problemele la parchet in absenta umiditatii

Un mediu prea uscat poate provoca deteriorarea pardoselii.

in absenta umiditatii, apar in general doua tipuri de probleme: rosturi de dilatare
vizibile Tntre scanduri si fisuri in interiorul scandurilor.

Ambele fenomene sunt rezultatul unei contractii excesive a materialului care a
fost expus unui proces de pierdere a umiditatii relative care a dus la o reducere a
dimensiunilor initiale.

Amploarea daunelor provocate de un mediu prea uscat depinde de tipul de
specie lemnoasa, de structura placii si de conformatia morfologica a elementelor
din lemn. Vom vedea mai tarziu ca o pardoseala cu flacari sau noduri
reactioneaza diferit fata de o pardoseala formata in principal din fibre drepte.

Probleme de acest gen au aparut din cauza utilizarii sistemelor de incalzire prin
pardoseala, in special in varianta cu sapa subtire sau in conditiile in care
podeaua este in contact direct cu sau in apropierea tevilor.



Dupa cum stim, intr-un sistem de incalzire prin pardoseala, caldura este
transferata de la cazan la tevi si de la tevi la podea. Temperatura apei care
circuld prin conducta serpentinei nu trebuie sa depaseasca 28 °C din motive de
sanatate. Daca aceasta temperatura este depasita, podeaua devine stresata.

Lemnul, asa cum s-a explicat mai sus, nu este afectat direct de variatiile de
temperatura. Cu toate acestea, aceasta variatie genereaza o scadere a umiditatii
relative a aerului si, in timp, a umiditatii parchetului, modificAnd umiditatea de
echilibru si provocéand fisuri din cauza reducerii dimensionale a placilor de
parchet.

Trebuie spus ca exista specii de lemn mai stabile care sunt mai putin afectate de
acest fenomen.

De asemenea, trebuie spus ca, pe masura ce latimea placilor de parchet creste,
acest fenomen va creste nu proportional, ci exponential.

1.10 Densitatea lemnului

Exista o relatie intre densitatea lemnului si proprietatile sale.

Un lemn foarte dens va avea o rezistenta mecanica foarte buna (rezistenta la
impact), dar un comportament mai ridicat la contractie/expansiune.

In industria noastra, folosim termenul de densitate. Acesta este raportul dintre
unitatea de masura a placii si unitatea de masura a volumului. Se exprima in
kg/m3 si tine cont de continutul de umiditate la care se refera (stejarul, de
exemplu, are 750 kg/m3 la un continut de umiditate de 12%).



Un alt aspect al densitatii lemnului este durabilitatea sa naturala. Aceasta
reprezinta rezistenta lemnului la degradarea biologica (insecte, ciuperci, bacterii
etc.).

Durabilitatea naturala a lemnului este cea mai mare in partea centrala a unui
bustean si foarte mica in alburn. Din acest motiv, nu este recomandabil sa se
foloseasca alburnul pentru a produce parchet.

Durabilitatea naturala a lemnului variaza de la specie la specie.

Norma europeana care reglementeaza acest aspect este EN 350-1 si 350-2.

1.11 Caracteristicile tehnice si performante ale lemnului .

Duritatea este capacitatea lemnului de a rezista la impact si abraziune.

EN 1534 determina rezistenta la impact (metoda rezistentei la penetrare Brinell).

Tabelul urmator prezinta valorile rezistentei la penetrare Brinell pentru
majoritatea lemnelor utilizate in constructii.



Tabelul urmator prezintd valorile rezistentei la penetrare Brinell pentru
majoritatea lemnelor utilizate in constructii.



tabel rezistenta penetrarea Brinell
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Stabilitatea dimensionala indica daca un lemn isi modifica semnificativ volumul
ca raspuns la schimbarile de umiditate.

Stabilitatea dimensionala se determina folosind metoda specificata in EN 1910.

Tabelul de mai jos prezinta valorile de stabilitate dimensionala pentru majoritatea
lemnelor utilizate in constructii.

tabel stabilitate dimensionala
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1.12 Marcarea CE

Din 2010 este obligatorie eliberarea certificatului CE de catre producator.

In cazul in care importatorul vinde pardoseala sub propria marca, importatorul
este cel care este obligat sa elibereze certificatul CE.

Marcarea CE este exclusa de la prelucrare. Cu toate acestea, producatorul
trebuie sa furnizeze instructiuni de montaj.

Marcajul CE trebuie sa mentioneze performanta produsului pentru urmatoarele
cazuri.

Reactia la foc

Rezistenta la foc este importanta in locurile publice. EN 13501-1 determina clasa
de reactie la foc.

Formaldehida

Un element din lemn masiv fara substante chimice (adezivi, vopsele si alte
tratamente) este lipsit de formaldehida.



In cazul in care se adauga substante chimice sau rasini la produsul din lemn,
trebuie specificata clasa de emisie de formaldehida a produsului.

Cea mai mica clasa de emisie de formaldehida este E1. Cea mai mare clasa
este EO. Sub aceste doua clase, produsul nu este adecvat pentru utilizare in
interior.

Conductivitatea termica

Valoarea rezistentei termice este exprimata ca raport intre grosimea produsului si
valoarea conductivitatii sale termice.

EN 12664 reglementeaza conductivitatea termica.

Aceasta va fi explicata in detaliu in capitolul privind sapele radiante.



CAPITOLUL 2 PARCHET STRATIFICAT

2.1 Parchetul dublu stratificat

in anii 1980, pardoselile din lemn au cunoscut o revolutie tehnica si tehnologica,
fiind proiectat si produs primul parchet prefinisat. Primul parchet stratificat care a
inlocuit vechea pardoseala din lemn masiv a fost un parchet cu strat dublu. Un
strat vizibil si un strat suport.

Aceasta solutie cu doua straturi a devenit populara din mai multe motive.

Primul este cu siguranta legat de costuri.

Restrictiile privind exploatarea forestiera si raritatea tot mai mare a lemnului fac
ca pretul lemnului sa creasca constant. Prin reducerea grosimii lemnului utilizat,



este posibil sa se mentina un pret final accesibil si mai putin sensibil la fluctuatiile
costurilor. In plus, prelucrarea lemnului masiv implica timpuri de productie mai
lungi, mai ales ca lemnul trebuie uscat. Cu cat lemnul este mai gros, cu atat
timpul de uscare este mai lung. lar acest lucru inseamna timpuri de productie
mai lungi.

Un al doilea factor care a dus la dezvoltarea pardoselilor finisate in fabrica sau
prefinisate este absenta aproape completa a problemelor de lacuire la fata
locului. Lacuirea si lacuirea pardoselilor masive la fata locului este o operatiune
care cu greu poate egala precizia lacuirii directe din fabrica intr-un mediu
controlat.

Parchetul prefinisat, fiind deja lacuit din fabrica, permite instalatorului sa vada
imediat aspectul lemnului in timpul asamblarii si sa aranjeze elementele tinand
cont de cromatica si variatile de culoare tipice lemnului. In cazul asezari
lemnului masiv, orice diferente de culoare intre elementele de parchet vor aparea
doar dupa ce procesul de lacuire este finalizat.

Un alt motiv de succes este timpul de montare mai scurt in comparatie cu
pardoselile din lemn de generatie mai veche: montarea lemnului masiv dureaza
aproximativ 30 de zile de la momentul primei instalari pana la sfarsitul montajului.
O pardoseala prefinisata, pe de alta parte, are un timp total de instalare de la
montarea primei scanduri de 1 sau 2 zile.



Un alt aspect de luat in considerare este dezvoltarea si raspandirea pardoselilor
radiante, asa-numita incalzire prin pardoseala. Acest tip de incalzire supune
podeaua din lemn la stres: usuca fibrele de lemn, provocand dilatarea si
contractia. Parchetul prefinisat in doua straturi ajuta si in acest caz, deoarece
limiteaza deformarea lemnului prin reducerea stresului.

Stratul de suprafata al pardoselii prefinisate (stratul nobil sau de uzura) este
realizat din specii de lemn de inalta calitate: stejar, nuc si altele. Aceasta
tehnologie se concentreaza pe partea vizibila a pardoselii, folosind in acest strat
esente de lemn mai performante.

Pentru a face pardoseala mai rezistenta la influentele externe si mai durabila,
deoarece este supusa uzurii, stratul superior este lacuit sau uleiat.

Al doilea strat, numit strat suport, este conceput pentru a oferi stabilitate primului
strat, stratul de uzura, prin neutralizarea miscarilor naturale ale lemnului.
Neutralizarea miscarilor poate fi realizata prin diverse tehnici, dintre care cea mai
eficienta este utilizarea unui suport din lemn multistrat, cu fibre incrucisate, numit
in engleza plywood, care disperseaza uniform fortele exercitate de fibrele de
lemn in toate directiile.

Acest suport are o sectiune cu dungi (seamana cu o napolitand) in care diferitele
straturi de lemn sunt lipite intre ele cu un adeziv fenolic. Toate aceste substante
chimice utilizate in faza de productie sunt reglementate de standardele
europene. Pe certificate, substratul trebuie sa fie cel putin de clasa E1 conform



reglementarilor privind emisiile de formaldehida si PEFC FSC pentru originea
lemnului.

Esentele cele mai folosite ca suport sunt bradul si mesteacanul, acesta din urma
fiind de preferat celui dintai datorita calitatilor sale tehnice. Grosimea totala a
lemnului cu 2 straturi realizat cu placaj variaza intre 10 mm si 15 mm. Unii
producatori aleg sa foloseasca un singur strat de brad, solutie cu siguranta mai
ieftina din punct de vedere economic decat celelalte solutii, dar mai putin
eficienta si deloc recomandata in comparatie cu multistratul.

in plus, suportul trebuie sad garanteze o rezistentd mecanicd suficienta la
solicitarile transmise suprafetei vizibile. Pe scurt, sarcina suportului este de a
garanta stabilitatea, rezistenta si durata pardoselii.

Datorita structurii cu doua straturi , avem acum o gama de dimensiuni disponibile
care este mult mai mare decat cele disponibile pe lemn masiv . in plus
stratificatul permite sa se foloseasca placi de parchet mai mari in dimensiune
comparativ cu masivul . Plecam de la scandura de 10 x 70 x 600 mm , din ce in



ce mai putin folosita, apoi trecem la scandura foarte eleganta de 10 x 90 x 1000
mm, la maxi-scandura 15 x 300 x 22000 mm . Aceasta lista cu dimensiunile
prezentate nu este completa si variaza in functie de firma producatoare .

Recent s a fost dezvoltat un al doilea tip de suport compus in mare parte din
placi din fibra de lemn , HDF ( High-density fiberboard ) . Aceasta placa de inalta
densitate este compusa din fibre de lemn comprimate la o presiune ridicata .
Panourile hdf trebuie sa respecte aceleasi standarde ca si panoul multistrat si , in
consecinta , sa fie in clasa E1 — EO emisiei de formaldehida .

Suportul cu fibre de Tnalta densitate a permis sa se reduca ulterior costurile de
productie , insa perfomanta lui este discutabila . E posibil sa fie de folos in unele
cazuri datorita grosimei redusa , mentindnd in acelasi timp latimea solutiei
anterioare .

Norma care defineste carateristicile generale si dimensionale ale elementelor
stratificate de parchet pentru folosinta in interior , cu sistem de imbinare este EN
13489 . Norma EN 13489 specifica ca lemnul folosit pentru stratul de uzura
trebuie sa fie selectat , fara carii , fara ciuperci , fara muciegai sau daune de
insecte . Norma specifica ca de la un element la altu din acelasi lot pot sa fiu
diferente , dar impresia generala parchetului trebuie sa arate omogeneitate .

Norma stabileste ca intr un lot de parchet 3 % din elemente pot sa fiu din clase
de aspect diferite . Norma imparte aspectul fetei la vedere ( strat de uzura ) in 3
categorii de selectie .



Prima clasa de selectie dupa norma EN 13489 ia denumirea de clasa cercul. Nu
acceapta prezenta de alburn pe stratul de uzura. Nodurile sunt acceptate daca
au diametrul inferior la 3 mm (pentru nodurile sanatoase) si inferior la 1 mm
(daca nodurile sunt putrezite). Coaja nu este admisa in stratul de uzura. Se
foloseste numai duramen. Abaterii legate de directia fibrei este admisa fara
limite. Se admite o variatie cromatica redusa. Razele madulare sunt admise fara
limite.

La strat de suport toate carateristiciile sunt admise, si dimensionale, si de aspect,
atat timp ca nu va compromite rezistenta la uzura parchetului.

A doua clasa de selectie dupa norma EN 13489 ia denumirea de clasa triunghiul.
Admite prezenta de alburn pe stratul de uzura, nodurile sunt admise daca au
diametrul inferior la 8 mm (pentru nodurile sanatoase) si inferior la 2 mm (daca
nodurile sunt putrezite). Coaja nu este admisa in stratul de uzura. Abaterii legate
de directia fibrei este admisa fara limite. Se admite variatii cromatice. Razele
madulare sunt admise fara limite.

La strat de suport toate carateristiciile sunt admise, si dimensionale, si de aspect,
atat timp ca nu va compromite rezistenta la uzura parchetului.

Mai este o clasa de aspect numita free class. Aici toate carateristicile sunt
admise fara limite de dimensiuni sau de calitate daca nu compromit rezistenta la
uzura a parchetului. Acelasi regula se aplica si la strat de uzura, si la suport atat
timp ca se mentioneaza in fisa tehnica.



O alta carateristica mentionatéd de catre norma este limita de umiditate care
trebuie sa aiba un element de parchet la livrare. Umiditatea la prima predare a
produsului trebuie sa fie cuprinsa intre 5 si 9 %. Umiditatea relativa vine
exprimatacu 7 % + /- 2.

Normele care determina metoadele de masura sunt EN 13183 - 1 (metoada
exacta prin cantarire) si EN 13183 - 2 (estimare prin masurator eletric).

Norma EN 13489 stabileste carateristicile geometrice pe care un element de
parchet stratificat trebuie sa aiba. Carateristicile geometrice sunt exprimate cu
umiditatea lemnului reziduala la 7 % in greutate.

Norma specifica ca grosimea si latimea elementelor de parchet creste de 0,25 %
la fiecare 1 % de marire umiditatii reziduale a parchetului. Decreste de 0,25 % la
fiecare scadere de 1 % de umiditatea reziduala a parchetului.

In primul rand, sa intre in categoria de parchet, un element trebuie sa aiba o
grosime stratului de uzura de 2,5 mm minim. Norma mentioneaza posibilitatea de
a reconditiona stratul de uzura cel putin de 2 ori.

Se admit abateri de lungime de + /- 0,1 %, de + / - 0,2 mm in latime, cu o
abatere de ortogonalitate de 0,2 % latimei si cu o abatere intre 0,1 si 0,2 %
latimei pentru cea ce priveste deformariile.

2.2 Finisajul



Straturile de protectie au finalitatii tehnici si estetice.

Scopul unui finisaj este de a inchide partial porii suprafetei de uzura a
parchetului. Este de a reduce absorbtia lemnului, de a izola lemnul de pete sau
substante chimice. Este si de a conferi lemnului un aspect estetic specific.

Finisajele ajuta la protejarea parchetului in cazul unui contact cu agenti agresivi
si evita sa se produca pete. Dar ofera si posibilitatea de a personaliza suprafata
de uzura a parchetului cu o nuanta anume si un grad de luciu controlabil. De
asemenea, are functia de a face pardoseala usor de curatat si de intretinut,
mentinand in acelasi timp aspectul lui initial si naturalitatea lemnului pe termen
lung.

Fara finisajul, pe un parchet sar aduna rapid praful, ca exemplu. Fara o protectie,
orice substantd care intra in contact cu suprafata de uzura ar umple
microcavitatile tesaturii lemnoase. in plus absenta protectiei ar ingreuna foarte
mult intretinerea pardoselilor din lemn.

2.3 Parchet uleiat



Uleiurile folosite la parchet de obiciei sunt compuse de ulei natural caruia se
adauga resini de diferita origine si ceara. Des, dar nu este o regula, sunt
disolvate in solventi organice. Dar pot sa fiu si disolvate in apa.

in general produsele naturale sunt amestecuri de ulei din floarea soarelui si ulei
de soia. In unele cazuri se adaugéa si ceard. Pana si pigmentii sunt naturali. De
obicei se folosesc cei din industria alimentara.

Sunt de obiciei produse monocomponente. Fiind monocomponente sunt si
higroindurente. Adica folosesc umiditatea din atmosfera ca si catalizator. Se usca
prin evaporarea solventilor, dar au loc si reactii de tip chimic.

Finisajele pe baza de ulei nu acopera suprafata ca si un lac, nu creeaza o
peliculda de protectie (film) ci impregneaza fibrele de lemn péna la saturare
(excesul vine removat). Aceasta impregnare pastreaza suprafata naturala a
lemnului.

Utilizarea agentilor de impregnare pe baza de ulei permite rezultate de mare
interes in primul rand deoarece este permisa o intretinere mai simpla a pardoselii
din lemn. Tn plus folosirea produselor pe baza de ulei a permis méarirea gamei
efectelor estetice. Ca exemplu, aplicatii de albire sau de pigmentare au un
rezultat excelent asupra unor esente ca si stejarul.

Majoritatea producatorilor folosesc uleiuri. Au o mare capacitate de a evidentia
structura lemnului datorita culorilor intense si de a scoate in evidenta fibra
lemnului.



Pe vremuri trebuia sa alegi intre tratamentul cu ceara sau cel cu ulei. Nu exista
posibilitatea de a alege un finisaj pentru parchetul care integra cele doua solutii.

Uleiul, folosit singur, a dat o estetica minunata podelei din lemn care, insa, nu
avea protectie sporitd. Acest lucru a facut necesara aplicarea unui strat ulterior
de ceara pentru a | face rezistent la apa.

Astazi, datorita uleiurilor din ce in ce mai performante, suntem capabili sa oferim
un tratament care sa imbine avantajele la amandoua solutii. Uleiurile patrund in
porii lemnului, oferind o protectie din interior, in timp ce cerurile se depun la
suprafata, creand o barierd pentru lichide si facand aproape impermeabila
suprafata parchetului.

Aplicarea se poate face manual sau mecanic. in al doilea caz aplicarea este mai
precisa si distribuitd uniform. Masinile reusesc sa faca produsul sa patrunda in
profunzime uniformizand aspectul parchetului. Uniformitatea cromatica este un
aspect important cand e vorba de ulei, pentru ca un ulei o sa aiba mereu tendinta
sa accentueze schimbul cromatic intre portiuni diferite de lemn. Schimbul
cromatic marcat intre elemente de parchet (chiar din acelasi lot de productie)
este caracteristica unui parchet tratat cu ulei.

Oxidarea lemnului este un aspect marcat la o pardoseala cu finisajul pe baza de
ulei. Parchetul uleiat devine mai inchis in timp, luand o nuanta din ce in ce mai
aprinsa cu expunerea lui la lumina. Lemnul are tendinta sa se inchida la culoare
si sa se uniformizeze la nivel cromatic dupa expunerea lui la lumina. Are varful
de oxidare dupa 21 de zile de expunere la lumina, dar acest fenomen, aproape
invizibil, continua pe toata durata vietii parchetului.



In timp, parchetul tratat cu ulei va trece de la un aspect stralucitor la un aspect
mai mat, mai uscat. Acest lucru nu inseamna ca tratamentul este defect sau ca
este slab protejat. Este carateristica unui ulei. La traficul pietonal si la curatarea
continua, stratul superior al tratamentului se uzeaza.

Periodic, de obicei o data pe an sau la doi ani, tratamentul este reimprospatat
prin aplicarea unui ulei identic cu cel folosit la tratarea parchetului in fabrica sau
cu un produs compatibil.

2.4 Avantajele si problemele la parchet cu finisajul pe baza de ulei

Cu siguranta avantajele unei finisarii cu ulei sunt ca zgarieturile sunt mai putin
vizibile si usor rezolvabile fara interventii manoperei specializate. Pentru a le
ascunde doar trebuie aplicat periodic un produs specific si compatibil de
intretinere.

Este posibil, in plus, a reconditiona unei mici portiunii deteriorate prin a reuleia
periodic parchetul. In cazul in care parchetul este lacuit va fi necesar s& se
intervina cu refacerea peliculei pe toata suprafata. Pe cand uleiul nu creeaza o
pelicula ca si lacul. De fapt, un parchet uleiat absoarbe si cedeaza umiditatea
mai mult si mai repede comparativ cu un lac din cauza faptului ca un ulei lasa
microporozitatea suprafetei de lemn mai deschisa.

Pardoseala din lemn uleiata este antistatica. Este compatibila cu utilizatorii finali
care sunt alergici la praf.



Prin folosirea produselor compatibile cu finisajul, parchetul cu ulei va avea un
aspect ca si nou de a lungul anilor.

Poate singura nota negativa unui finisaj pe baza de ulei este ca intretinerea nu
este optionala. Este obligatorie. in cazul in care se omite intretinerea la ulei,
parchetul uleiat se va usca si in timp fibrele lemnului vor fi expuse si neprotejate.
Consecinta va fi un parchet care pare decolorat in anumite zone, mai uscat per
total si lipsit de grad de luciu original.

Insa chiar in cazul omiterii intretinerilor nu este dificil sa se readuca pardoseala
la nivelul original de finisaj.



2.5 Parchet Lacuit

Cand este vorba de lac pentru parchet ne referim la un produs lichid care se
aplica pe suprafata lemnului si care, dupa uscare, lasa o pelicula transparenta
sau semitransparenta, zis film, care permite sa se vada lemnul de dedesubt.

Exista multe tipuri de lacuri, dar principalele sunt lacuri pe baza de apa, lacuri pe
baza de solvent si lacuri UV.

Cele mai folosite lacuri sunt cele pe baza de solventi si, in special, cele pe baza
de poliuretan si cele pe baza de acrilic. in prezent aceasta categorie face o cota
importanta din piata de parchet in Romania. Lacurile pe baza de solventi au
avantajul de a fi mai putin sensibile la conditiile ale mediului si de a se intari in
timpuri standardizate chiar si in conditi de temperatura si de umiditate
neoptimale.

Lacuri pe baza de apa.



Lacurile pe baza de apa sunt o generatie mai noua de produse si au fost create
pentru a limita emisiile puternice de solventi care apar sistematic la utilizarea
lacurilor pe baza de solventi.

in practica lacurile pe baza de solvent si cele pe baza de apa folosesc rasini
asemanatoare. Schimba substantele cu care se dilueaza. Intr un caz solvent, in
celalalt apa.

Prima generatie de produsele pe baza de apa nu garanta un rezultat estetic
comparabil cu lacurile pe baza de solventi si aplicarea lor era destul de complexa
din punctul de vedere ale tehnicilor de aplicare. in prezent latura tehnologica a
produselor a evoluat si rasinile pe bazd de apa garanteaza o performanta
echivalenta produselor pe baza de solventi.

Lacuri UV

Lacurile UV sunt produse de ultima generatie de obicei folosite in procesul de
productie industrial si rareori direct aplicate in santier. Sunt lacuri care se
intaresc (fac catalizare) folosind lampi UV (cu ultraviolete). Aceste lacuri produc
pelicule foarte dure si rezistente, cu proprietati mecanice bune si
impermeabilitate buna, caracteristici care garanteaza ca finisajul sa aiba o
rezistenta sporita.

2.6 Avantajele si problemele parchetelor lacuite



Principalele avantaje la lacurile sunt facilitatea de intretinere. Operatiunile de
curatenie zilnica nu sunt asa de obligatorie ca si la ulei.

Principalul desavantaj este ca un ulei este mai usor de reconditionat. Un lac are
nevoie de operatiuni mai invazive pentru a fi reconditionat si, de obicei, este
necesar interventia unui profesionist pentru a remedia.

2.7 Parchet triplu stratificat

In paragraful anterior am v&zut cum a evoluat parchetul de la masiv la stratificat
in doua straturi, primul element stratificat produs vreodata.

O treapta ulterioara la nivel de dezvoltare tehnica este reprezentata de parchetul
stratificat in 3 straturi.

Acest numar de straturi se gaseste de obicei in parchetul de mari dimensiuni
care ia denumirea de scandura.

In istoria pardoselilor din lemn s a trecut de la utilizarea a lemnului masiv in
perioada anilor 90, pana la folosirea tot mai frecventa a parchetului stratificat.
Aceste parchete stratificate au caracteristici care le deosebesc de lemnul masiv.



S a vazut si mai sus ca parchete stratificate sunt deja lacuite din fabrica, cea ce
inseamna timpuri de executie mai reduse, control asupra finisajului si absenta
aproapre totala de probleme in faza de montaj.

Stratificatul in trei straturi este format dintr un strat de lemn nobil la suprafata, un
strat central stabilizator si un strat final de contrabalansare care va intra in
contact cu sapa.

Aceste trei straturi, lipite intre ele, formeaza o singura placa de obicei de
dimensiuni mari, in latime si in lungime, si cu o grosime variabila, de cele mai
multe ori de 15 milimetri.

Dupa norma EN 13489 un parchet, sa intre in categoria parchetului, trebuie sa
aiba un strat de uzura (cel superior) de cel putin 2,5 mm. Trebuie sa fie realizat
din lemne nobile, sa aiba estetica ca si finalitate, dar sa aiba si performanta in
termene de rezistenta ca si utilitate. Din acest motiv stratul supus uzurii trebuie
tratat si protejat.

Pe vremuri, suprafatda de uzura era compusa din brad, pin si zada, adica
conifere, din cauza structurii morfologice si prezentei rasinii. Acestea garantau o
buna rezistenta la schimbari de temperatura si umiditate. A rezultat o pardoseala
destul de rustica din cauza aspectului noduros al coniferelor.

De a lungul anilor arhitectii si designerii au cerut sa diversifice alegerea culorilor.
Din acest motiv sunt introduse straturi nobile din stejar, care permit uleierea si
schimbarea cromaticei de baza. Exigentele cromatice aduc la folosirea de lemne



non europene precum Doussie, Iroko, Afromosia, Wengee (africa) , Teak si
merbau (asia).

Unul printre avantajele la parchet triplu stratificat este disponibilitatea lui in latimi
si lungimi mai mari, lucru care are o influenta fundamentala asupra aspectului
estetic care variaza considerabil.

Stratul intermediar, care are scopul de a face pardoseala stabila, este alcatuit din
lemn, precum mesteacanul, bradul sau plopul sau din materiale precompuse
precum placajul.

Daca este compus dintr un singur strat de lemn, acest strat este pozitionat, in
general, perpendicular fata de directia fibrei stratului superior.

Materialele folosite in compozitia lui pot fi diversificate ca si straturi de cherestea,
foi de furnir, placaj sau panouri multistrat, sau aglomerate (foarte la moda in
ultima vreme... ).

Din punctul de vedere normativ nu exista limitari stratului central. Singura
constrangere stabilita de standardul tehnic EN 13489 este aceea ca stratul
central sa fie alcatuit din unul sau mai multe straturi suplimentare de lemn sau
materiale pe baza de lemn.

Este evident ca aceste elemente au preturi si performante extrem de diferite.



Al treilea strat are functia de a contrabalansa miscarile si tensiunile fiziologice
create de la stratul superior. In cele mai performante produse stratul de
contrabalansare este realizat cu aceeasi lemn ca stratul superior si cu aceeasi
grosime (sau cu un lemn cu acelasi carateristici de stabilitate dimensionala).

Acest lucru permite contrabalansarea perfecta a stratului superior, deoarece

orice miscare va fi egala si opusa.

In produsele mai putin costisitoare, stratul de suport este compus dintr o specie
de lemn diferita, in general conifere ca si brad sau pin, cu o grosime a lemnului
masiv echivalent cu cea a stratului superior. Unde acest lucru nu este respectat,
se pierde din calitatiile prestationale.

Produsele cele mai ieftine folosesc al treilea strat din panouri din plop sau din
alte lemne mai putin costisitoare si cu o grosime de céativa milimetri. Acest lucru
permite scaderea costului de productie. Dar este un sistem folosit in produsele



care necesita o structura de imbinare diferita si de obicei folosite la montaj de tip
flotant. Sunt produse cu o durabilitate in temen de ani de viata redusa.

Mai exista si produse mai ieftine in care suportul este realizat din panouri care
contin un anumit procent de lemn dar a caror origine si capacitatea de a
compensa tensiunile este incerta.

Folosirea parchetului cu un suport de performanta scazuta inseamna a pune in
pericol planeitatea si stabilitatea parchetului. O diferenta prea mare intre partea
de uzura si a suportului are ca rezultat un comportament defect fata de diferitele
tensiuni care pot aparea pe o pardoseala din lemn.

Urmeaza o catalogare, pornind de la cel mai scump (si mai performant) la cel
mai ieftin parchet cu trei straturi.

Primul tip prevede un strat superior de lemn nobil, un strat intermediar de placaj
de mesteacan si un strat inferior din acelasi lemn nobil folosit pentru stratul de
uzurd. In acest caz contrabalansarea este perfectd deoarece tensiunile
superficiale sunt exact opuse si compensate. Atentie ca, sa avem
contrabalansarea perfecta, stratul de contrabalansare trebuie sa fie de aceeasi
esenta dar si de acelasi format, nu trebuie sa fie alcatuita din elemente cu
dimensiuni diferite. in acest al doilea caz pretul si performanta scad sesizabil.

Al doilea tip prevede molid masiv in loc de placaj de mesteacan. Diferenta in
termen de stabilitate este foarte semnificativa deoarece bradul este un lemn mai
putin stabil decat mesteacanul.



Un al treilea tip prevede ca lamelele de contrabalansare sa fie realizate cu alt
lemn, diferit de cel de suprafata. Multe firme produc, de exemplu, podele cu
stratul de uzura din stejar contrabalansata cu un suport din brad masiv. Acest
lucru implica costuri scazute, dar si o performanta tehnica limitata.

Ultimul tip prevede contrabalansarea cu un placaj de plop sau panouri din
particele de fibra de lemn, de obicei de grosime redusa. In acest caz costurile
scad din nou, avand in vedere costul redus a placajelor sau panourilor, dar si
caracteristicile tehnice lasa de dorit. Aceasta tehnica este cea mai putin stabila
dintre cele patru variante.

Denumiri comerciale

Termenul scandura folosit in limba romana provine din limba latina planca si a
fost tradus in franceza cu planche si in italiana cu plancia. Acest nume se refera
la o bucata de lemn de aproximativ 30 de centimetri latime si aproximativ 2 metri
lungime folosita in mod obisnuit pentru descarcarea si incarcarea marfurilor. Era
o structura din lemn construita dintr un singur strat de lemn masiv care trebuia sa
fie rezistenta, dar si flexibila, durabila la schimbari puternice de umiditate si
salinitate. Parchete din lemn masiv dintr o singura scandura au fost folosite inca
din Evul Mediu pentru podeaua castelelor, palatelor nobiliare, bisericilor,
manastirilor si teatrelor. O scandura era obtinuta prin a sectiona un trunchi fara a
efectua alte prelucrari ulterioare dar avand o grija mai sporita la uscarea
naturala, alegerea copacilor si momentul taierii.

Astazi termenul de scandura inseamna un parchet mare, de aproximativ 20 / 30
de centimetri latime si aproximativ 2 metri lungime. ldentificam o scéndura cu
parchetul triplu stratificat. O scandura poate sa foloseasca o singura bucata



intreaga ca si strat de uzura sau poate sa fie compusa din 2 sau 3 elemente (2
strip / 3 strip) asamblate unele langa altele pe doua sau trei randuri.

Rolul unui triplu stratificat

Tehnologia cu trei straturi este indicata cand parchetul urmeaza sa fie montat
flotant. Cand exista exigenta de a ramane flotant pe un suport, din diferite
motive, este nevoie de un lemn care sa aiba o astfel de stabilitate incat sa poata
ramane nemiscat fara a fi retinut de adeziv. Triplu stratificat in versiunea cu
contrabalansarea este, din punctul de vedere tehnic, solutia cea mai apropriata
cand e vorba de montaje flotante. Tehnologia dublu stratificatd este mai putin
indicata la montaje de tip flotant, mai indicata la montajele prin lipire.

Montajul de tip flotant este folosit mai ales cand suportul nu este adecvat pentru
lipire, de exemplu, in cazul unui suport cu crapaturi, sau in lipsa de bariera
impotriva vaporilor.

Devine atunci util parchetul triplu stratificat cu contrabalansarea in momentul in
care o pardoseala existenta trebuie sa raména nealterata. Sa ne gandim la
cladiri istorice sau la spati unde e nevoie de un montaj temporar, provizoriu.

Pe cand, daca e vorba de un montaj pe un sistem radiant trebuie luata in
considerare o grosimea mai mare a lemnului cu trei straturi. Deoarece lemnul
este un material izolant, se pierde o anumita eficienta termica in comparatie cu
un lemn de grosime mai redusa.

Sistem de imbinare



Existd in principiu doua feluri de imbinare intre bucati de parchet: imbinarea
clasica de tip barbat - femei sau o imbinare mai structurata de tip click.

imbinarea cu lambé si uluc (barbat si femei) asiguré o imbinare pe o parte si o
frezare pe cealalta parte a axei parchetului. Este cel mai raspandit sistem de
imbinare si, daca montatorul procedeaza tehnic corect, este un sistem care ofera
garantie.

Aceasta imbinare, folositd mai des in parchete care au ca si destinatie montajul
prin lipire, nu prezintd dezavantaje deosebite in comparatie cu imbinarea cu
click, in care elementele de parchet au portiuni mai modelate si mai structurate.

La montajele de tip flotant este mai indicat sistemul de imbinare de tip click.

Atentie: in montajele de tip flotant in general si in sistemul de tip click in special,
nu sunt permise reparatii. Nu este posibila repararea unei singure lamele.



CAPITOLUL 3 SUPORT PENTRU PARCHET

Norma de referinta este EN 13318. Stabileste proprietatile si caracteristicile unei
sape si materialelor folosite la sape.

Un suport are 2 roluri principale. Este stratul de sustinere al parchetului si trebuie
sa reziste la solicitari de orice natura. Solicitari care vin de la parchet in primul
rand, pentru comportamentul lui de contragere / expansiune. Dar si de la
folosinta parchetului care va fi incarcat static si dinamic cu niste greutati.

O sapa (8) este suprafata pe care se aplica, cu diferite tehnici, elementele din
lemn care compun pardoseala (9).



Sub sapa in strainatate obisnuim sa gasim o zona numita strat de compensare
(3) , care ingloba instalatii (electrice, hidraulice etc). De obicei are o compozitie
mai usoara.

in Romania este o practicd nefolosit si gasim des sape care ingropa in ele
instalatii electrice si hidraulice (2) , dar nu este o interpretatie corectd a normei
europene.

Sub asta este structura portanta (1). De obicei din ciment. Dar in green building
se foloseste si lemn la structura portanta.

in functie de destinatia lui specifica, parchetul necesitd o sapa (sau un suport in
general, sa cuprindem si suporturile din lemn) cu caracteristici specifice si
materiale diferite.



Exista numai 3 feluri in care un parchet poate sa fie montat: flotant, lipit si prins
in cuie. Suportul trebuie sa indeplineasca caracteristici diferite in functie de
tehnica de montaj folosita.

Suporturile care au dovedit in decursul anilor un randament excelent sunt sapele
din ciment (cu uscare lenta sau rapida) , sapele de ipsos (anhidrita) , panourile
din lemn si derivate sau pardoseli deja existente la care suprapunem parchetul.

Sa alegem intre aceste sisteme trebuie sa tinem cont de destinatia incaperilor
(un spatiu public are necesitati diferite fata de o locuinta) , de conditiile de santier
(o constructie noua are conditii diferite fata de o restructurare) , de grosimea
stratului de suport, de tipul de parchet de montat si de timpurile de asteptare
dorite.

Cum sa explicat mai sus, un parchet trebuie protejat de la umiditate tn primul
rand, asta pentru ca la schimbarea de umiditate lemnul schimba dimensiunile lui.

Umiditatea incaperii trebuie sa fie cuprinsa intre 45 si 60 % si temperatura ideala
este in jur de 20 de grade. Asta e conditia fundamentala pentru a pastra o
pardoseala din lemn stabila in timp.

Este fundamental, daca etajul este la direct contact cu solul, o bariera impotriva
vaporilor (4). Este obligatorie.



Daca etajul nu este la direct contactul cu solul, este suficient un ecran protector

(4).

Ecranul protector are rolul de a incetini transmiterea umiditatii. Este un filtru.

Bariera impotriva vaporilor (4) blocheaza trecerea umiditatii. Impermeabilizeaza.

Amandoua variante se aplica sub sapa si se ridica pe ziduri (12) pana la nivelul
parchetului.

3.1 Sapele din ciment

Au grosime intre 3 si 10 cm.

Poate sa aiba o armatura, dar numai daca se doreste sa se mareasca rezistenta
la incarcari.

In cazul in care parchetul este lipit, sapa necesitd o grosime minima de 4 cm.

Sapa trebuie sa aiba o rezistenta la smulgere minima de 20 N/mm2 pentru
constructii cu destinatia rezidentiala si 30 N/mm2 pentru constructii de tip
industrial.



O sapa de ciment trebuie sa aiba bariera impotriva vaporilor / ecran protector
daca dorim sa montam un parchet prin lipire in siguranta.

Un strat de compensare (3) (intre sapa si placa) este obligatoriu. Acest strat
inglobeaza instalatiile electrice (2) , hidraulice (2) etc.

Sapa din ciment e compusa dintr-un amestec pe baza de ciment 32,5 Portland,
un agregat mineral (cum poate sa fie nisip din rau cu o grana intre 0 si 8 mm) si
apa.

De obicei are o consistenta de 300 de kg de ciment la fiecare m3 de nisip.

Raportul inert - liant este de 6 / 1.

Apa trebuie sa aiba mereu un raport cu cimentul inferior la 0,5 (A/ C < 0,5).

Atentie: daca se foloseste nisip de mare, fiind foarte absorbanta, se vor avea
sape cu timpuri de uscare foarte ridicate.

Se sfatuieste folosirea nisipului de rau.

Tindnd cont ca apa folosita in amestec mareste lucrabilitatea , dar micsoreaza
rezistenta, se pot folosi aditive, dar nu este obligatoriu.



Este mereu de evitat o sapa care nu are un strat de ecran protector / bariera
impotriva vaporilor.

Rosturile de dilatare perimetrale (10) sunt obligatorii. Ele evita crapaturile.

Un rost de dilatare este obligatoriu la fiecare 6 x 6 m de incapere.

De obicei rosturile de dilatare perimetrale au 1 cm si se folosesc benzi izolante
din material expandat (10).

Rosturile acestea nu trebuiesc acoperite cu parchetul, numai cu plinta (11).

Daca incaperea depaseste 6 x 6 m, trebuie taiata sapa in faza imediat dupa
turnare pentru a crea un rost de contragere. Este suficient de 1 cm.

O sapa trebuie sa aiba un aspect finit ca si un zid gletuit.

Caracteristicile minime care trebuie sa indeplineasca o sapa din ciment sa aiba
idoneitatea pentru parchet , este o grosime uniforma si, de obicei, intre 4 si 10
cm. Sub 4 cm are o greutate inconsistenta sa reziste la solicitarii, deci 4 cm este
grosimea minima.

Trebuie sa aiba o rezistentd mecanica uniforma.



Trebuie sa reziste la naturale solicitarii a parchetului in faza de expansiune si de
contragere.

Trebuie sa reziste la incarcari statice si dinamice. De obicei, se poate masura
rezistenta sapei numai dupa 28 de zile de la turnarea ei si trebuie sa reziste la o
forta de tractiune de 20 N/mm2 (rezidential) si 30N/mm2 (industrial).

Rezistenta se verificd cu o proba simpla: ciocan de 750 de grame si se bate
suprafata sapei. in cazul in care se rupe sau se creaza o amprenta evidenta pe
suprafata, sapa este inadecvata.

Sapa trebuie sa aiba un sunet plin. Daca suna gol de obicei nu este rezistenta.
Sapa trebuie sa aiba un sunet uniform pe toata suprafata ei.

O solutie clasica pentru a rezolva problemele descrise mai sus este aplicarea
unui primer, in cazul asta cu rol de consolidant.

Alt aspect este duritatea sapei la suprafata. Trebuie evitat fenomenul de
bleeding.

Exista posibilitatea ca primii 2 mm de sapa sa aiba o consistenta diferita, mai
slaba.

Este admisa prezenta de microfisuri in sapa (crapaturi) in conditiile in care sunt
ferme si nu se misca (ca si exemplu, cand se testeaza sapa cu ciocanul,
crapaturile trebuie sa ramane ferme).



in prezenta unor crapaturi mari nu este posibil sa se monteze un parchet in
siguranta. Prima data trebuiesc consolidate.

Si crapaturile care se accentueaza daca vin batute cu ciocanul au nevoie sa fiu
consolidate nainte sa se monteze un parchet.

Cauzele crapaturilor sunt un exces de apa in amestec, nisipul prea fin sau in
exces, prea mult ciment in amestec, sapa cu diferente de grosime, lipsa de
armatura, prezenta de stalpi.

O solutie la crapaturi este folosirea unui mortar sau o rasina specifica.

In cazul in care stratul de conpensare contine tevii, trebuiesc izolate.

Daca teava transmite la parchet o temperatura mai mare de 25 de grade, se vor
produce rosturi de dilatare localizate intre elementele de parchet care compun
pardoseala.

Acest fenomen este partial / total reversibil.

Trebuie sa existe o protectie impotriva apei / condensei / infiltratii.

Lipsa de izolatie poate crea o expansiune locala a parchetului. Planaritatea
suprafetei parchetului este compromisa.

Acest fenomen este partial reversibil.



Inca o datd se pune in evidenta importanta barierei impotriva vaporilor / ecran
protector.

Bariera / ecran trebuiesc puse imediat sub sapa, inainte de stratul de
compensare.

Fiecare sapa, in functie de compozitia si grosimea ei, are un timp de uscare
standard, usor calculabil.

Parcurs acest timp de uscare umiditatea sapei coboara la un nivel rezidual de
echilibru.

O sapa de 5 cm de grosime din ciment are un timp de maturizare (intarire) de 28
de zile, un timp de uscare de minim 2 luni si un nivel de umiditate reziduala de
echilibru de 1,7 % (apa reziduala in 100 de grame de amestec cimentnisipapa).

O sapa de 8 cm de grosime din ciment are un timp de maturizare tot de 28 de
zile, un timp de uscare de minim 4 luni jumate si un nivel de umiditate reziduala
de echilibru de 1,7 % (apa reziduala in 100 de grame de amestec
cimentnisipapa).

O sapa de 10 cm de grosime din ciment are un timp de maturizare tot de 28 de
zile, un timp de uscare de minim 6 luni jumate si un nivel de umiditate reziduala
de echilibru de 1,7 % (apa reziduala in 100 de grame de amestec
cimentnisipapa).

Sub 2 % e permis montajul parchetului. Peste 2% este permis numai in anumite
cazuri si in prezenta unei impermeabilizarii a sapei prin primer.



Atentie sporita la parter si subsol: apa / umiditatea poate sa urce prin capilaritate.

In acest caz, pe langa bariera impotriva vaporilor care este obligatorie, se
sfatuieste monitorizarea umiditatii din incaperi.

Atentie la umiditatea care vine prin infiltratii, de obiciei dupa ploi. Daca apare o
infiltratie la ziduri care dau spre exterior nu se poate monta parchetul in
siguranta.

La nivel de planeitate, este admisa o diferenta de 3 mm la 2 metri lineari.

Nu este admisa o panta mai mare de 2 %.

Suprafata sapei trebuie sa fie curata. Sapa nu trebuie sa aiba urme de vopsele,
ulei, gips, praf.

Este responsabilitatea parchetarului sa verifice Tincadrarea 1in aceste
caracteristici.

3.2 Sape cu uscare rapida



Amestecul cimentnisip este preamestecat in fabrica. De obicei la acest amestec
se adauga apa. Acest sistem garanteaza timpuri de uscare foarte reduse.

Este vorba tot de sape din ciment, asa ca regulile vazute anterior la sapele din
ciment se aplica si in cazul asta.

Mai departe cateva reguli de buna practica specifice pentru sapele cu uscarea
rapida.

Saci cu amestecul, ca exemplu, trebuiesc pastrate intr un mediu uscat, sa nu
schimbam proportia de apa in amestec.

Nu trebuie sa se amestece continutul sacilor manual.

Nu trebuie adaugate alte componente in amestec.

3.3 Sape de Anhidrida

Sunt saci preamestecati in fabricad la care se adduga apa. in compozitie au
anhidrida si un inert.



Anhidrita e facuta din sulfat de calciu anhidru natural sau sintetic. Inertul de
obicei este pe baza de carbonat de calciu.

De obicei cand se amesteca cu apa se adauga un specific aditiv pe baza de sari
solubile.

Are proprietatea de a fi autonivelanta (nefiind o sapa autonivelanta).

Este cea mai performantd sapa existenta si in termene de rezistenta si de
planeitate.

Este o sapa mai usoara fata de cele din ciment. Deci ideala oriunde sunt limite
de incarcare.

Poate sa aiba o grosime minima de 2,5 / 3 cm (grosime inferioara celor din
ciment).

Au timpuri de uscare mai rapide fata de sapele din ciment.

Au niste reguli specifice, care vedem mai departe.

Este obligatorie folosirea barierei impotriva vaporilor / ecranului protector.

Nu se pot folosi autonivelante pe ele.



Trebuiesc slefuite dupa turnare sa se elimine aditivele care urca la suprafata in
faza de uscare.

Este obligatorie folosinta unui strat de primer.

Nu este posibil impermeabilizarea lor.

in afard de rare cazuri, nu pot fi reparate cu mortare / rasinii, nu pot fi
consolidate, nu pot fi injectate si nu admit interventii de nivelare.

3.4 Sape cu sistem radiant de incalzire / racorire in pardoseala



Pot fii din ciment, cu uscarea rapida sau din anhidrida.

Norma EN 1264 - 4 reglementeaza sapele cu incalzirea in pardoseala cu privire
la instalatie si montaj. Aceiasi norma dar la paragraful 1 vorbeste de componente
si instalatii (EN 1264 - 1).

Uniformitatea distributiva a caldurii este calitatea lor principala.

Consuma mai putind sursa de caldura comparativ cu sistemele de incalzire
traditionale.

Parchetul este compatibil cu sapele incalzite, insa trebuie sa se tina cont de
valorile de izolatie, adica de rezistenta termica a parchetului care trebuie sa fie
inferior 1a 0,15 m2K/W 0,18 m2K/W mentionat in norma europeana. Cand apare
0,18 m2K/W norma se refera la valoarea de rezistenta termica de la tevile
serpentina in sus. La 0,15 m2K/W se refera, in schimb, la valoarea de rezistenta
termica de la sapa in sus.

3.5 Valorile de rezistenta termica



Valorile de izolare a parchetului depind de grosimea lui, de la tehnica de montaj,
de la specia lemnoasa.

Norma EN 1264, la paragraful 2, vorbeste despre rezistenta termica si
conductivitatea materialelor.

Pardoseli cu o grosime redusa au o conductibilitate mai buna.

O pardoseala lipita conduce mai bine fata de o pardoseald montata flotanta, care
va izola mai mult.

in cazul in care montajul este prin lipire, adezivele, pe langa compatibilitatea cu
sapa, trebuie sa aiba elasticitate, sa preia contragerile si expansiunile a lemnului.

Mediul in care este situat parchetul trebuie sa aiba de la 15 la 25 de grade in aer
si o umiditate a aerului intre 45 % si 60 %. Nerespectarea acestor parametri
produce rosturi de dilatare intre bucatile de parchet sau, in cazul in care vom
avea expansiune, cu consecinta de a se umfla local.

Pe sapele incalzite este obligatoriu un ciclu de preincalzire, de efectuat dupa o
faza de maturizare, care putem aproxima in jur de 28 de zile. Dar in realitate
timpul asta de asteptare depinde de grosimea sapei, de compozitia ei si de
conditiile climatice.

Pornirea treptata a sistemului de incalzire inainte sa se monteze parchetul are
rolu de a stabiliza si a usca sapa.



Se porneste sistemul de incalzire marind de 10 grade pe zi temperatura in tevii.

Se pastreaza timp de zece zile o temperatura constanta si ridicata (40 - 45 de
grade in tevi).

Dupa acele zece zile se scade treptat cu 10 grade pe zi temperatura in tevi.

Dupa acest ciclu e posibil sa se monteze parchetul in siguranta.

In cazul in care montajul va fi prin lipire este obligatoriu folosirea primerului, intr
un singur strat, inainte de a aplica adezivul.

In cazul in care montajul e de tip flotant trebuie tinut in consideratie materialele
fonoizolante folosite intre sapa si parchet care creaza o izolatie termica
sesizabila.

Valorile de izolatie termica a parchetului tin de grosimea si de caracteristicile
lemnului din care este compus.

Norma EN 14342 (pardoseli din lemn, evaluare de conformitate) reglementeaza
aceste aspecte.

Regula explicata de catre norma zice ca toate materialele folosite peste teviile
serpentine (sapa, parchet, adeziv / burete) nu trebuie s& depaseasca o rezistenta
termica intre 0,15 si 0,18 m2k/W.



Rezistenta termica este raportul intre grosimea parchetului si conductivitatea
termica a lui.

De obicei parchetele de 10 mm de grosime au o rezistenta termica medie de
0,077 m2K/W, cei de 15 mm de grosime in jur de 0,11 m2K/W.

Umiditatea maxima admisa sapelor incalzite difera in functie de compozitia lor.

Pentru sapele din ciment valoarea de umiditate maxima admisa este de 1,7 %,
0,5 % pentru cele de anhidrida si 1,5 % pentru sapele cu uscarea rapida.

Este responsabilitatea beneficiarului de a garanta existenta bariera impotriva
vaporilor / ecranul protector, grosimea minima a sapei, pornirea treptata a
sistemului de incalzire si temperaturile de exercitiu a sistemului de Tncalzire.

Atentie: sapele incalzite nu se pot impermeabiliza cu primer, nu se pot consolida
si nu este indicat sa se aplice autonivelante pe ele.

Este obligatoriu folosirea unei amorse / primer intr un singur strat.

Este nerecomandat montajul flotant pe sapele incalzite.

Temperatura incaperilor nu trebuie sa depaseasca niciodata 24 de grade si
umiditatea relativa a aerului trebuie sa fie intre 45 % si 60 %.



In cazul in care pardoseala are sistem de racire, temperatura minima in incaperi
nu trebuie sa coboare sub 15 grade.

3.6 Lemn si umiditate in sapa

Montarea unui parchet din lemn trebuie facuta dupa ce sapa s a uscat, pentru a
evita probleme serioase.

Lemnul absoarbe umiditate. Din acest motiv este necesar verificarea nivelului de
umiditate reziduala in sapa inainte de inceperea montajului. Va trebui sa ne
asiguram c& nu poate exista nicio infiltrare de umiditate in viitor. In caz contrar
exista riscul de a compromite ireversibil parchetul.

O sapa are nevoie de un timp de maturizare si de un timp pentru eliminarea
umiditatii inainte de a fi potrivita pentru montarea parchetului din lemn.

Pe scurt, fiecare sapa e turnata cu o cantitate de apa in ea care trebuie sa fie
eliminata pe parcursul maturizarii.

O sapa este compusa de obicei dintr un amestec de nisip, ciment, lianti si
diverse agregate amestecate cu apa. Este un material bifazic, fluid si lucrabil in
prima faza si dur in a doua faza.

O sapa contine cantitati considerabile de apa care sunt esentiale pentru
declansarea reactiilor de intarire dar si pentru a permite o adecvata nivelare.

28 de zile este un termen suficient pentru maturizarea betonului la o sapa
traditionala. Uscarea ei, in schimb, poate dura mai mult.



Timpul de uscare unei sape este relevant pentru parchet.

In ceea ce priveste parchetul, exista indicatii precise asupra umiditatii maxime pe
care sapa o poate contine.

Pentru a monta un parchet in siguranta, umiditatea sapei din ciment trebuie sa
scada sub 2 %. In cazul in care este incalzitd sub 1,8 %.

Daca sapa este cu anhidrida umiditatea trebuie sa fie mai mica de 0,5 %.

In lips& de timp, dac&d umiditatea este peste de 2 %, existd un produs, primerul,
care se aplica in cazul asta in 2 straturi, care permite in anumite cazuri de a
monta parchetul in siguranta, scurtand timpurile necesare uscarii sapei.

Dupa cum stim, la o sapa trebuie mereu prevazuta o bariera impotriva vaporilor
dedesubt. Acest strat de separare poate fi realizat cu membrane PVC sau foi de
polietilena.

Odata atins echilibrul higroscopic si umiditatea corecta pentru asezarea lemnului,
bariera de vapori este un element fundamental pentru a preveni ridicarea
umiditatii din straturile de sub sapa care ar ameninta parchetul.

Bariera de vapori are tocmai aceasta functie: odata atinsa starea de echilibru,
previne aparitia infiltratiilor.



Evident, mai ales in faza de constructie, este necesar sa se acorde o atentie
deosebita altor fenomene care ar putea varia continutul de umiditate din sapa,
precum infiltrarea apei de pe acoperis, de la geamuri care au ramas deschise,
din accidente de santier sau neglijente.

Sapele care au un exces de umiditate pot provoca parchetului usoare ondulatii,
abia vizibile contra luminii, pana la fenomene grave de desprindere si ridicare a
pardoselii cu rasucire si deteriorare a scandurilor.

Lemnul, dupa cum bine stim, este un material viu care se misca si sufera
modificari dimensionale din cauza umiditatii.

Dupa montarea parchetului, elementele de parchet se adapteaza la umiditatea
ambientald si la umiditatea prezenta in sapa, absorbind umiditate. Insa, daca
umiditatea este excesiva, parchetul incepe sa creasca in dimensiuni, mai ales in
directia latimii.

Umiditatea excesiva localizata, ca si in cazul infiltratiilor, face ca o placa de
parchet sa mareasca volumul pana la un punct de ruptura.

Cresterea dimensiunii nu este uniforma, cum am vazut mai sus. Depinde de
dimensiunea elementelor si de directia fibrelor care au elementele de parchet. in
momentul in care elementele de parchet absorb umiditate, marinduse, incep sa
se impinga unele impotriva altora dand nastere fenomenului de ondulare despre
care vorbeam mai devreme.



Aceste fenomene sunt evitate prin urmarirea prevederilor normei EN 10329 care
indica ce metode trebuie sa adopte montatorul de parchet pentru a determina
continutul de apa in interiorul unei sape.

Practic, inainte de a monta un parchet, se ia o mica portiune de sapa, se
marunteste si vine folosita pentru a fi introdusa intrun higrometru cu carbura.
Norma EN 10329 precizeaza ca prelevarea nu trebuie sa aiba loc la suprafata si,
de aceea, o mica parte din sapa trebuie maruntita prin saparea adanca. Aceasta
operatiune trebuie efectuatd manual (cu ciocan si daltd) si nu folosind unelte
electrice care ar incalzi sapa facandui sa piarda umiditatea.

in plus, operatia trebuie efectuatad strict cu manusi pentru a evita infectarea
portiunii de sapa luata cu umiditatea corporala.

Odata colectata cantitatea stabilita prin norma (20 sau 50 de grame) , aceasta
trebuie depozitata intrun recipient din otel in interiorul caruia vor fi plasate fiolele
de carbura. Recipientul trebuie inchis ermetic si agitat pentru a sparge fiolele.
Aceasta genereaza o reactie chimica cu producerea de acetilena care genereaza
o presiune in interiorul recipientului. Presiunea generata corespunde cantitatii de
apa prezenta in sapa.

Avand in vedere ca este o metoda destul de invaziva, cineva efectueaza testul
cu un higrometru electric care este mai rapid dar nu la fel de precis, incat nu este
considerat valabil pentru legislatie.

Norma EN 10329 stabileste ca singurul control valabil este cel efectuat cu
higrometrul cu carbura cu reactia chimica descrisa mai sus.



In practica zilnica, testul cu higrometrul cu carbura se utilizeaza numai dupé ce in
prealabil a fost testat de mai multe ori umiditatea cu higrometrul electric.

Daca testele electrice sunt pozitive, se foloseste higrometrul cu carbura care va
confirma oficial ceea ce a fost deja stabilit cu aproximare de higrometrul electric.

Prezenta sistemului de incalzire in pardoseala are reguli diferite. Odata ce
betonul este matur, adica dupa cele 28 de zile obisnuite, trebuie efectuat socul
termic.

Executia socului termic ( sau ciclului de preaprindere a sistemului ) este
obligatorie.

Este vorba pur si simplu de a porni sistemul cu timpuri deja explicati, pentru a
lasa sa scape umiditatea prezenta sub conducte. De fapt, aceastd umiditate
reziduala exista si nu poate fi detectata prin testarea cu higrometrul cu carbura
( care poate fi efectuata pe o portiune prestabilita a sapei in care nu exista tevi,
deci la suprafata ).

Dupa cum sa mentionat deja, valorile minime de umiditate, in cazul unui sistem
de pardoseala radianta, merg de 1,8 % pentru sapa de ciment la 0,5 % in cazul
sapei anhidrite.

Daca sapa este inca umeda dupa socul termic, va trebui sa se reporneasca
sistemul de incalzire din nou.



Timputi lungi de asteptare necesari uscarii unei sape din ciment devin, pentru
sapa radianta, aproximativ 45 de zile in total, datorita ciclului de preincalzire.

3.7 Bariera impotriva vaporilor / ecran protector

Bariera de vapori indeplineste doua sarcini fundamentale: apararea sapei de
infiltratiile de umiditate ( care iar putea compromite integritatea ) si separarea
sapei de straturile inferioare, pentru a preveni transmiterea crapaturilor ( sistem
de frecare ).



Pare sa aiba un rol secundar, totusi lipsa acestui element, in unele cazuri, poate
provoca daune foarte grave, mai ales in cazul montajului unui parchet.

Este obligatoriu prin norma, dar nu intotdeauna se gaseste in sapele fabricate in
Romania, in special in cele radiante.

Sa presupunem ca trebuie s& montam un parchet din lemn pe o sapa noua.
Conditia indispensabila pentru a putea monta lemnul este ca umiditatea sapei sa
fie mai mica, in cazul unei sape traditionale cu nisip si ciment, de 2 %.

Dar la fel de esential este ca aceasta conditie sa persiste in timp. Sa nu aiba
valuri.

Atentie: conditia fundamentald pentru a putea monta un parchet prin lipire in
siguranta este ca, nu numai o sapa trebuie sa aiba umiditatea sub un parametru
anume, dar si ca aceasta conditie de umiditate sa fie costanta sau in scadere.
( conditie care se poate indeplini numai prin folosirea unei bariere impotriva
vaporilor ).

Sa ne asiguram ca umiditatea sa fie corespunzatoare, este necesar sa protejam
sapa de infiltrarea umiditatii, chiar si dupa momentul montajului.

La inceputul duratei de viatd a sapelor, acestea pot fi afectate de produse care
contin umiditate precum tencuieli, etc.

Dar si in fazele ulterioare ale santierului, o sapa risca sa fie compromisa de
accidente provocate de catre muncitori.



Daca sapa reuseste sa depaseasca aceste riscuri, va fi important ca aceasta sa
fie protejata de fenomenul de umiditate de condens. Aceasta este prima sarcina
importanta a barierei de vapori: sa protejeze sapa din interiorul casei de orice
crestere a umezelii.

Bariera de vapori se aseaza sub sapa, sprijininduse pe membrana bituminoasa
( daca exista ).

La exterior, bariera nu are functie de hidroizolatie ( functie care, in cazul
incaperilor subterane, trebuie indeplinita de membrana bituminoasa ) si nici de
impiedicare a cresterii umiditatii capilare. in lipsd de membrana bituminoasa,
umiditatea poate sa treaca in interior din cauza presiunii osmotice ( presiune
negativa ).

Din acest motiv, bariera nu trebuie plasata in cazul nefericit in care se decide sa
nu se foloseascd membrane bituminoase: In acest caz este mai bine s& mergem
in aderenta directa intre sapa si placa.

Daca se alege o sapa aderenta, de exemplu din cauza necesitatii de a creste
rezistenta la sarcina a unei pardoseli sau din cauza lipsei grosimii disponibile,
bariera de vapori nu trebuie folosita.

in literatura de specialitate se folosesc doud denumiri distincte: o s& vorbim de
ecran protector pentru protectia sapei amplasate pe pardoseli de la etajul unu in
sus si de bariera de vapori pentru protectia sapei amplasata la parter ( sau
subsol ).



Chiar daca sub parter exista un subsol, va fi necesara o bariera de vapori.

Ecranul protector este mai slab decéat bariera. Ecranul are functia de incetinire
sau limitare a umiditatii pe suprafata de asezare. De obicei, este realizat cu o
foaie de polietilena de grosime adecvata.

Bariera de vapori, in schimb, are functia de a impiedica complet trecerea
vaporilor de apa si a umiditatii care se ridica prin capilaritate. Se realizeaza
folosind o membrana de bitum polimeric sau cu o0 membrané de plastic. ins& cea
mai comuna metoda este de a folosi foi de polietilena de grosime adecvata
suprapuse intre ele.

Fie ca este vorba de ecran sau bariera, protectia impotriva umiditatii in crestere
trebuie pozitionata corect si cu grija, pentru a exclude deteriorarea in timpul
instalarii. Daca este o pardoseala noua fara sistem radiant, bariera trebuie
asezata, inainte de asamblarea sapelor, pe suport.

Daca se folosesc foi de polietilena, asa cum se face de obicei, acestea vor trebui
sa se suprapuna. Sugeram o suprapunere de jumate de metru si lipite cu scoci.

Protectia trebuie facuta fara intreruperi sub sapa si trebuie rasturnata la margini
pana la cel putin nivelului podelei finisate. Excesul va fi taiat inainte de montarea
plintei ( dupa finalizarea parchetului ).

O alta sugestie este sa folosim o dubla bariera de vapori. Costul polietilenei este
foarte scazut, asa ca suprapunerea a doua straturi are un cost foarte mic, dar



conferd sigurantd absoluta ca bariera functioneazé corect. in acest caz vom avea
impermeabilizare.

O alta functie a barierei este decuplarea sapei de pe suport. Se realizeaza mai
bine daca se folosesc doua straturi de nylon. Acest sistem de frecare permite
detensionarea sapei.

Desolidarizarea inseamna decizia de a desprinde sapa de straturile inferioare
sapei si de a lasa sapa sa alunece pe bariera ( sistem de frecare ).

Independenta sapei de straturile inferioare evita transmiterea tensiunilor la
suprafata.

Ne aflam des in situatii in care panourile sistemului de incalzire in pardoseald
sunt asezate direct pe placa. Nu toate panourile sunt capabile sa indeplineasca
functia de bariera Tmpotriva vaporilor, asa ca o bariera sub panouri este
recomandata.

Norma (EN 11371) stabileste ca bariera de vapori trebuie sa aiba un factor de
rezistenta la vaporii de apa (u) mai mare de 100.000.

Acest factor de rezistenta este dat de un raport:



u ( factor de rezistenta la vapori ) & aer ( exprima permeabilitatea aerului la
vapori de apa ) / produs 0 ( permeabilitatea la vapori de apa a produsului ).

Sa fim siguri ca obtinem aceasta performanta, este necesara suprapunerea a
doua foi cu grosimea de minim 150 microni care vor impermeabiliza sapa.

Exista multe cazuri in literatura de specialitate despre problemele care apar din
cauza lipsei unei bariere de vapori.

Este la latitudinea proiectantului sa ia in considerare posibilitatea de a nu
introduce bariera de vapori in anumite cazuri. De exemplu in cazul deja
mentionat al punerii sapelor in aderenta.

Rezumat: o sapa trebuie turnata in interiorul unui bazin format dintro bariera de
vapori alcatuita dintrun strat dublu de foi de polietilena de 150 ym, cu factor de
rezistenta la trecerea vaporilor u 100.000, suprapusa cu cel putin 500 de mm si
fixata corespunzator pe margini. Asa devine desolidarizatd din straturile
inferioare si mai protejata de umiditatea in crestere.

Bariera de vapori ofera posibilitatea de a lucra in sigurantd cu o umiditate
stabilita si verificata a sapei pe care va fi asezata pardoseala, mai ales in cazul
parchetului.

Numai folosind o bariera impotriva vaporilor sau un ecran protector ( in functie de
cazul ) va exista certitudinea ca parchetul montat sa nu absoarba umiditate, din
cauze structurale si accidentale si, prin urmare, sa nu prezinte riscul de



desprindere. Nefolosirea unei bariere de vapori este o greseala grava in executia
suportului.

Norma EN 11371: 2017 reglementeaza bariera impotriva vaporilor / ecranul
protector, dar este recomandabil sa se tina cont de prevederile specificate de
catre fisele tehnice ale producatorilor.

Bariera de vapori trebuie asezata si in cazul sistemelor de incalzire prin
pardoseala si trebuie asezata inaintea izolatiei ( a panourilor pe care sunt
asezate conductele ) a sistemului radiant.

Acesta trebuie sa fie intotdeauna prezenta, mai ales cand este prevazut un
parchet, atat la parter, céat si la etajele superioare.

3.8 Sapa usoara

in ltalia si in europa, intre sapa si placa, suntem obisnuiti sa gdsim un strat
intermediar (3) care ingroapa instalatiile electrice si hidraulice (2).



Pornind de jos in sus vom avea placa (1) , apoi stratul de sub sapa (3) , care
incorporeaza tevile (2) si in final un alt strat, sapa (8) , care este stratul de
distributie a sarcinii, stratul pe care vom lipi parchetul (9).

Acest strat intermediar poate sa fie numit strat de compensare sau sapa usoara.

Este un spatiu tehnic, in interiorul careia circula conductele electrice si hidraulice.

Aceste conducte trebuie fixate, apoi acoperite cu un strat de material care trebuie
sa aiba caracteristici de izolare termica si impermeabilizare.

O sapa usoara trebuie sa aiba ca si caracteristici capacitatea sa actioneze ca
izolator acustic si termic. Trebuie sa aiba costuri reduse fiind un strat secundar.



in cazul incalzirii traditionale ( nu in pardoseald ) pentru a garanta un spatiu
suficient pentru conducte, se considera necesara o grosime de minim 12
centimetri intre placa si parchetul finisat.

Tindnd cont ca o sapa de ciment si nisip trebuie sa aiba o grosime standard de 5
cm, sapa usoara va avea o grosime de 7 cm.

In cazul in care avem un sistem incalzit in pardoseal3, trebuie sa fie luat in calcul
si grosimea panourilor (5) de cel putin 3,5 centimetri, care vor fi asezate pe placa

(3).

Grosimea totala de care avem nevoie peste placa devine aproximativ de 15
centimetri, in cazul incalzirii prin pardoseala.

O sapa usoara este realizata cu mortar usor care are o masa mai mica de 800 kg
pe metru cub. Ceea ce inseamna ca o sapa usoara de 5 centimetri cantareste in
jur de 40 kg pe metru patrat (cam jumate comparativ sapei).

Exemple de materiale folosite la sapa usoara sunt polistiren extrudat, materialele
expandate, argila expandata sau ciment cu compozitia mai usoara.

Atata timp ca o sapa usoara are rezistenta la compresiune ( densitate ) ,
capacitatea de izolare termica si fonica si greutatea redusa, este compatibila cu
sarcinile ei.

Mai departe cateva exemple de materiale folosite la sape usoare.



Polistiren
Densitate: de la 350 la 500 kg/metru cub.
Conductivitate termica: 0,08 pana la 0,12 W/ (mK)

Rezistenta la compresiune: de la 1,2 la 1,5 N/mm2

Perlita expandata
Densitate: de la 400 la 450 kg/metru cub.
Conductivitate termica: 0,08 pana la 0,09 W/ (mK)

Rezistenta la compresiune: similar cu polistirenul

Argila expandata
Densitate: aproximativ 600 kg/metru cub.
Conductivitate termica: aproximativ 0,15 W/ (mK)

Rezistenta la compresiune: excelenta

Foamcem
Densitate: de la 450 la 500 kg/m2.
Conductivitate termica: aproximativ 0,10 W/ (mK)

Rezistenta la compresiune: scazuta



CAPITOLUL 4 GEOMETRIE SI TEHNICA DE MONTAJ

4.1 Stereotomia parchetului.

Geometria asezarii parchetului este desenul care rezultda dupa imbinarea
elementelor care compun pardoseala.



Dupa norma europeana EN 13756 prezentam cele mai obisnuite tipare de
montaj.

4.2 Englezesc (strippattern)

Parchetul are acelasi latime dar lungimi diferite variabile.

Elementele care compun pardoseala sun dispuse spre lungimea lor, cu capetele
decalate. Distanta intre capetele trebuie sa fie cel putin egala la latimea placilor.

Geometria de tip englezesc poate sa fie paralela cu un zid sau in diagonala.

in cazul in care este paraleld cu un zid, se sfituieste dispunerea elementelor
transversale la sursa de lumina, asta pentru a reduce vizibilitatea capetelor si
pentru a maximiza efectul fibrei.



lnainte s& se inceapa montajul este recomandat verificarea paralelismului
zidurilor cu latura lunga a parchetului.

In cazul in care nu este paralelismul, se favorizeaza paralelismul cu zidul cel mai
apropriat de usa principala.

In cazul in care se procedeaza cu o diagonald, de obicei se orienteaza diagonala
spre lumina principala cu unghiul de inclinatie fatd de intrarea de 30 / 45 de
grade.

Diagonala permite sa ascunda probleme de paralelism si perpendicularitate a
incaperilor.

Daca e vorba de suprafete mari, daca este vorba de diagonald, este indicat sa
porneasca montarea parchetului pe linie de maxima extensie.

Instalarea parchetului intrun model englezesc, cunoscut si ca model linear sau
decalat, urmeaza reguli si tehnici specifice. Mai departe principalele indrumari de
luat in considerare pentru instalare.

Pregatirea podelei: Asigura-te ca sapa este curata, uscata si nivelata. Elimina
orice resturi sau nereguli care pot afecta montarea. Este important sa existe o
baza stabila pentru montarea parchetului.

Aclimatizare: Lasa materialul de parchet sa se aclimatizeze la mediul de
instalare. Urmareste recomandarile producatorului privind timpul si conditiile de



aclimatizare. Acest lucru ajuta la prevenirea potentialelor probleme de extindere
sau contractie mai tarziu.

Punctul de pornire: Stabileste punctul de plecare pentru modelul englezesc. De
obicei, este recomandat sa incepi din centrul camerei sau dintrun punct focal.
Stabileste o linie dreapta de referinta pentru a te asigura ca modelul este aliniat
corect.

Daca este un profil de racord, tip nas, regula generala este sa se porneasca de
la acest profil.

Selectarea materialului: Alege placi de parchet sau scanduri potrivite pentru un
model englezesc. Asigura-te ca au margini precise si pot fi taiate cu usurinta la
formele dorite. Opteaza pentru materiale care au o grosime constanta pentru un
aspect uniform.

Tehnici de taiere: Taierea precisa a pieselor de parchet este cruciala pentru
obtinerea unui model englezesc precis. Foloseste o circulara sau o circulara de
masa pentru a taia piesele la dimensiunea si forma corespunzatoare. Ai grija sa
te asiguri ca taieturile sunt curate si precise.

Pre-montaj (asezarea uscata): inainte de a instala definitiv parchetul, executd o
intindere uscata a pieselor pentru a verifica daca modelul englezesc se
potriveste bine si se aliniaza corect. Acest pas iti permite sa faci orice ajustari
necesare nainte de a aplica adeziv sau de a fixa parchetul.



Aplicare adeziv: Aplica un adeziv de inalta calitate, potrivit pentru instalarea
parchetului. Urmareste instructiunile producatorului pentru aplicare, asigurand o
acoperire uniforma pe pardoseala. Aplica adezivul atat pe pardoseala, cat si pe
spatele pieselor de parchet pentru o lipire sigura.

Secventa de instalare: Incepeti instalarea parchetului de la linia de referinta
stabilitd. Aseaza primul rand de piese de parchet, urménd modelul englezesc
dorit. Continua sa adaugi randuri, alternand orientarea pieselor pentru a crea
modelul.

Alinierea si nivelarea: Verifica in mod regulat alinierea si nivelarea parchetului pe
masura ce instalati fiecare piesa. Utilizeaza o niveld, un laser sau o linie dreapta
pentru a te asigura ca piesele sunt aliniate si la acelasi nivel. Fa toate ajustarile
necesare pentru a mentine integritatea modelului englezesc.

Finisare si etansare: Odata ce instalarea parchetului este finalizata, curata
suprafata pentru a indeparta orice reziduri de adeziv sau resturi. Lasa adezivul
sa se intareasca conform instructiunilor producatorului. La final, aplica un
etansant sau un finisaj adecvat pentru a proteja parchetul si ai spori aspectul.

4.3 ltalianesc (brick pattern)



Parchetul are lungimea si latimea lamelelor fixa.

Difera de la tipar de tip englezesc pentru ca capetele elementelor care compun
pardoseala se repeta intr un tipar constant.

Sa fie posibil un montaj de tip italianesc este obligatoriu ca dimensiunea a
lamelelor sa fie fixa.

4.4 Herrigbone



Parchetul are elementele cu acelasi dimensiune fixa si capetele la 90 de grade.

Elementele vin dispuse la un unghi de 90 de grade intre ele.

Incaperile mai indicate pentru aceastd geometrie de montaj sunt cele de mari
dimensiuni pentru ca herringbone micsoreaza vizual spatiu.

Acest tipar geometric evidentiaza nuante diferite din cauza unghiului de inpact a
luminii.

Herringbone poate sa fie dispus paralel cu axa camerei sau in diagonala.

In cazul in care se urmareste axa camerei, elementele care compun pardoseala
rezultad inclinate fata de ziduri si se creaza o dunga intre elemente care rezulta
paralela cu zidurile.



Sa se obtina acest efect este important sa se porneasca de la axa camerei.

In cazul in care elementele sunt in diagonal& fata de axa camerei, vor fi paralele
cu zidurile.

in acest caz, montajul va trebui sa porneasca de la usa de intrare.

Instalarea parchetului intr o stereotomie mai complexa, cum ar fi modelele de tip
herringbone, necesitd o atentie sporita la detalii si tehnici specifice. Mai departe
principalele reguli de luat in considerare pentru montaj.

Pregatirea podelei: Asigura-te ca pardoseala este curata, uscata si nivelata.
Elimina orice resturi sau nereguli care pot afecta instalarea. Este important sa
existe o baza stabila pentru montarea parchetului.

Aclimatizare: Lasa materialul de parchet sa se aclimatizeze la mediul din
incapere inainte de instalare. Urmareste recomandarile producatorului privind
timpul si conditile de aclimatizare. Acest lucru ajuta la prevenirea potentialelor
probleme de extindere sau contractie mai tarziu.

Punctul de pornire: Punctul de plecare este de obicei ales intro zona
proeminenta a camerei, cum ar fi langa intrare sau centru. Este important sa
stabilesti o linie dreapta de referinta pentru a te asigura ca modelul herringbone
este aliniat corect.



Selectarea unghiului: Pentru a decide unghiul la care va fi instalat modelul
herringbone, in mod traditional, se foloseste un unghi de 45 de grade, dar pot fi
alese si alte unghiuri pentru un aspect unic. la in considerare aspectul camerei si
efectul vizual dorit atunci cand selectezi unghiul.

Tehnici de taiere: Taierea precisa a pieselor de parchet este esentiala pentru
obtinerea unui model precis de tip herringbone. Utilizeaza o circulara sau o
circulara de masa pentru a taia piesele la unghiul si dimensiunea
corespunzatoare. Ai grija sa te asiguri ca taieturile sunt curate si precise.

Premontaj (asezarea uscata): inainte de a monta definitiv parchetul, efectueaza
o intindere uscata a pieselor pentru a verifica daca modelul de tip herringbone se
potriveste bine si se aliniaza corect. Acest pas iti permite sa faci orice ajustari
necesare Tnainte de a aplica adeziv sau de a fixa parchetul.

Aplicare adeziv: Aplica un adeziv de inalta calitate, potrivit pentru instalarea
parchetului. Urmareste instructiunile producatorului pentru aplicare, asigurand o
acoperire uniforma pe pardoseala. Aplica adezivul atat pe pardoseala, cat si pe
spatele pieselor de parchet pentru o lipire sigura.

Secventa de instalare: incepe instalarea parchetului de la linia de referinta
stabilita. Aseaza prima piesa in unghiul ales si continua sa adaugi bucati,
alternand orientarea lor pentru a crea modelul de tip herringbone. Utilizeaza un
bloc de batere si un ciocan de cauciuc pentru a asigura o potrivire stransa intre
piese.



Alinierea si nivelarea: Verifica in mod regulat alinierea si nivelarea parchetului pe
masura ce instalezi fiecare piesa. Utilizeaza o nivela sau o linie dreapta pentru a
te asigura ca piesele sunt aliniate si la acelasi nivel. Efectueaza toate ajustarile
necesare pentru a mentine integritatea modelului herringbone.

Finisare si etansare: Odata ce instalarea parchetului este finalizata, curata
suprafata pentru a indeparta orice reziduri de adeziv sau resturi. Lasa adezivul
sa se intareasca conform instructiunilor producatorului. La final, aplica un
etansant sau un finisaj adecvat pentru a proteja parchetul si ai spori aspectul.

Aminteste-ti, instalarea parchetului intrun model herringbone necesita precizie si
atentie sporita la detalii. la-ti timp in faza de montaj si ia in considerare, daca
este necesar, sa soliciti asistenta de la un instalator profesionist de pardoseli.

4.5 Chevron (Hungarian-pattern)




Parchetul are elemente cu acelasi dimensiuni in lungime si latime.

Elementele care compun chevronul au laturile scurte care sunt taiate la 45 sau
60 de grade.

Premizele sunt acelasi ca si la herringbone.

Instalarea parchetului intr -0 stereotomie mai complexa, cum ar fi modelele
chevron, necesita tehnici specifice si atentie la detalii. lata principalele reguli de
luat in considerare pentru instalare.

Pregatirea podelei: Asigura-te ca pardoseala este curata, uscata si nivelata.
Indeparteaza orice resturi sau nereguli care pot afecta instalarea. Este important
sa existe o baza stabila pentru montarea parchetului.

Aclimatizare: Lasa materialul de parchet sa se aclimatizeze la mediul din
incapere inainte de montare. Urmareste recomandarile producatorului privind
timpul si conditile de aclimatizare. Acest lucru ajuta la prevenirea potentialelor
probleme de extindere sau contractie mai tarziu.

Punctul de pornire: Stabileste punctul de pornire pentru modelul chevron. Punctul
de plecare este de obicei ales intro zona proeminenta a camerei, cum ar fi langa
intrare sau centru. Este important sa stabilesti o linie dreapta de referinta pentru
a te asigura ca modelul chevron este aliniat corect.



Selectarea unghiului: Decide unghiul la care va fi instalat modelul chevron.
Modelele chevron folosesc de obicei un unghi de 45 de grade, dar pot fi alese si
alte unghiuri pentru un aspect unic. la in considerare aspectul camerei si efectul
vizual dorit atunci cand selectati unghiul.

Tehnici de taiere: Taierea precisa a pieselor de parchet este cruciala pentru
obtinerea unui model chevron precis. Utilizeaza o circulara sau o circulara de
masa pentru a taia piesele la unghiul si dimensiunea corespunzatoare. Ai grija sa
te asiguri ca taieturile sunt curate si precise.

Premontaj (asezarea uscatd): nainte de a instala definitiv parchetul, efectueaza
o intindere uscata a pieselor pentru a verifica daca modelul chevron se potriveste
bine si se aliniaza corect. Acest pas iti permite sa faci orice ajustari necesare
inainte de a aplica adeziv sau de a fixa parchetul.

Aplicare adeziv: Aplica un adeziv de inalta calitate, potrivit pentru instalarea
parchetului. Urmareste instructiunile producatorului pentru aplicare, asigurand o
acoperire uniforma pe pardoseala. Aplica adezivul atat pe pardoseala, cat si pe
spatele pieselor de parchet pentru o lipire sigura.

Secventa de instalare: incepe instalarea parchetului de la linia de referinta
stabilita. Aseaza prima piesa in unghiul ales si continua adaugarea pieselor,
alternand orientarea lor pentru a crea modelul chevron. Utilizeaza un bloc de
batere si un ciocan de cauciuc pentru a asigura o potrivire strédnsa intre piese.



Alinierea si nivelarea: Verifica in mod regulat alinierea si nivelarea parchetului pe
masura ce instalati fiecare piesa. Utilizeaza o nivela sau o linie dreapta pentru a
te asigura ca piesele sunt aliniate si la acelasi nivel. Fa toate ajustarile necesare
pentru a mentine integritatea modelului chevron.

Finisare si etansare: Odata ce instalarea parchetului este finalizata, curata
suprafata pentru a indeparta orice reziduri de adeziv sau resturi. Lasa adezivul
sa se intareasca conform instructiunilor producatorului. La final, aplica un
etansant sau un finisaj adecvat pentru a proteja parchetul si ai spori aspectul.

Aminteste-ti, instalarea parchetului intrun model chevron necesita precizie si
atentie sporita la detalii. la- ti timp in faza de montaj si ia in considerare, daca
este necesar, sa soliciti asistenta de la un montator profesionist de pardoseli.

4.6 Friz




Se aplica in zonele perimetrale a incaperii.

Se orienteaza intr un fel diferit fata de stereotomia principala.

Are rol de racordare intre tipare diferite.

Perimetrul poate sa fie orientat paralel sau perpendicular fata de zid.

In cazuri de genul acesta, montajul trebuie s& inceapa de la mijlocul camerei, in
ideea de a ajunge cu bucati de aceiasi lungime spre margini.

4.7 Mozaic ( basket pattern )



Elementele sunt asamblate sa creeze un patrat.

Lungimea elementelor trebuie sa fie un multiplu a latimi.

Geometria de montaj de tip mozaic permite sa ascunda defectiunile incaperilor
ca si lipsa de paralelism sau perpendicularitate.

4.8 Desene geometrice

Cand vine vorba de instalarea parchetului intr-o stereotomie mai complexa,
precum desenele geometrice, exista cateva reguli importante de retinut. lata
cateva dintre principalele indrumari.

Planificarea designului: inainte de a incepe montarea, este esential sa planifici
cu atentie designul. Decide modelul geometric pe care doresti sa il creezi si



asigura-ti ca se potriveste bine in spatiul disponibil. la in considerare factori
precum simetria, proportiile si alinierea.

Pregatirea podelei: pardoseala trebuie sa fie curata, uscata si nivelata. Orice
nereguli sau imperfectiuni trebuie abordate inainte de montarea parchetului. Este
important sa ai o baza neteda si stabila pentru a obtine modele geometrice
precise.

Selectarea materialelor: alege materiale de parchet de inalta calitate, care sunt
potrivite pentru modele complexe. Opteaza pentru placi de parchet sau scanduri
care au margini precise si pot fi tdiate cu usurinta la formele dorite. Asigura-ti ca
grosimea parchetului este constanta pe tot parcursul.

Tehnici de taiere: Taierea precisa a parchetului este cruciala pentru realizarea
unor modele geometrice complexe. Utilizeaza o circulara sau o circulara de
masa sau unelte de taiere cu laser, pentru a obtine taieturi curate si precise. Ai
grija deosebita pentru a te asigura ca unghiurile si dimensiunile sunt exacte.

Premontaj (asezarea uscata): Inainte de a instala definitiv parchetul, efectueaza
o intindere uscata a pieselor pentru a verifica daca designul se potriveste bine si
se aliniaza corect. Acest pas iti permite sa faci orice ajustari necesare inainte de
a aplica adeziv sau de a fixa parchetul.

Aplicare adeziv: Aplica un adeziv de inalta calitate, potrivit pentru instalarea
parchetului. Urmareste instructiunile producatorului pentru aplicare, asigurand o
acoperire uniforma pe pardoseala. Utilizeaza mistria adecvata sau gletiera
crestata pentru a crea un strat consistent de adeziv.



Secventa de instalare: incepe instalarea parchetului din centrul incaperii sau din
punctul focal al designului. Lucreaza spre exterior, urmand modelul de design
predeterminat. Ai grija sa alineezi marginile si sa mentii o distanta constanta intre
piese pentru un aspect uniform.

Alinierea si nivelarea: Pe tot parcursul procesului de instalare, verifica regulat
alinierea si nivelarea parchetului. Utilizeaza o nivela sau o linie dreapta pentru a
te asigura ca piesele sunt la acelasi nivel si la nivel una cu cealalta. Ajusteaza
dupa cum este necesar pentru a mentine integritatea designului geometric.

Finisare si etansare: Odata ce instalarea parchetului este finalizata, curata cu
atentie suprafata pentru a indeparta orice reziduri de adeziv sau resturi. Lasa
adezivul sa se intareasca conform instructiunilor producatorului. La final, aplica
un etansant sau un finisaj adecvat pentru a proteja parchetul si ai spori aspectul.

Aminteste-ti, instalarea parchetului in modele geometrice complexe necesita
precizie, rabdare si atentie la detalii. Poate fi benefic sa consulti un montator
profesionist de pardoseli cu experienta in instalatii complexe de parchet pentru
indrumare si asistenta.



4.9 Reguli de baza pentru o buna executie a montajului.

Legat de orientarea parchetului in spatiu nu exista o regula legata de tehnica.

Predomina folosinta lui ca si element de design.

Din punctul de vedere a stabilitatii dimensionale, latura sensibila este cea scurta.
Asa ca, este un punct de reper clasic sa se orienteze lungimea parchetului
( latura lunga ) spre dimesiunea cea mai mare a incaperii.

Daca directia parchetului este orientata spre lumina naturala, fibra parchetului si
dimensiunea lui sunt in evidenta.

Daca lumina este transversala parchetului, eventuale defectiuni sunt accentuate.

Este important sa se pastreze un rost de dilatare pe tot perimetrul incaperii.

Trebuie evitat direct contactul al parchetului cu o suprafata rigida (gresie). in
acest caz se sfatuieste folosirea unei baghete de trecere.

In cazul in care este un profil de inchidere tip nas din lemn, se porneste de la
profilul de inchidere.



4.10 Tehnici de montaj

4.11 Montaj de tip flotant




Parchetul (1) este numai asezat pe sapa (4). Este obligatoriu in acest caz ca
parchetul sa aiba un sistem de imbinare specific (nut si feder, click, dublu click
etc).

Parchetul montat flotant trebuie mereu sa aiba o bariera impotriva vaporilor (3)
sub el plus un burete fonoizolant (2).

Stratul de izolatie fonica (2) are un dublu rol: limiteaza transmisie de zgomot si
permite o asezare uniforma pe sapa.

Bariera impotriva vaporilor (3) are nevoie sa aiba o grosime minima de 1 mm, de
preferat intr o singura folie. Ecranul protector este suficient cu o grosime de 0,2
mm. Daca bariera / ecran sunt compuse de mai multe foi, este de preferat sa se
suprapuna de cel putin 0,5 metri.

Bariera impotriva vaporilor trebuie sa fie ridicata pe pereti pana la nivelul
parchetului.

Oricare suport este potrivit pentru un montaj de tip flotant. Tnsad este de
recomandat sa fie o suprafata planara.

Avantajul la montaj de tip flotant este ca poate sa fie pus pe suporturi care nu
indeplinesc conditiile minime pentru montajul prin lipire.

Un parchet flotant este numai asezat pe o sapa (sau alt suport) , deci este liber
sa se miste pe planul orizontal si foarte sensibil la socuri de tip mecanic si termic.



Rosturile de dilatare trebuie sa fiu de 1 cm la o incapere de 6 x 6 m.

Pentru suprafete mai mari de 6 x 6 m este de recomandat un rost de dilatare sa
imparta spatiile, cu scopul de a limita miscarile dimensionale a parchetului.

Mai in detaliu, ca si regula generala trebuie pastrat un rost de dilatare de 1,5 mm
la fiecare metru linear de parchet flotant, in cazul in care sunt zidurile paralele cu
lungimea parchetului.

Pe cand, daca este vorba de ziduri perpendiculare cu latura lunga a parchetului,
atunci trebuie pastrat un rost de dilatare de 0,5 mm la fiecare metru linear de
incapere.

in cazul unui montaj de tip flotant orientarea laturii lungi trebuie sa fie spre
dimensiunea cea mai mare a incaperii.

Plinta trebuie sa aiba o grosime sa acopere rosturile de dilatare.

Nerespectarea regurilor de baza poate sa fie cauza de contrageri sau expansiuni
anomale.



4.12 Montaj prin lipire

Se foloseste un adeziv specific pentru a ancora parchetul pe suport.




Se intinde adezivul cu o gletiera folosind o directie circulara cu scopul de a
promova aderenta maxima garantata prin a atinge tot suportul parchetului cu
adezivul.

Mai mare este dimensiunea parchetului, mai mare trebuie sa se ridice cresta
adezivului.

Suportul parchetului trebuie sa fie atins de adeziv cel putin in 65 % din suprafata
lui.

Primul rand a parchetului asezat se numeste pornirea.

Pornirea este in functie de geometrie de montaj.

Rosturile de dilatare sunt intre 0,5 si 1 cm. Rosurile de dilatare permit dilatarile
parchetului.

Spre deosebire de montajul de tip flotant, la montajul prin lipire nu se lipesc
niciodata laturile lungi a parchetului. Se foloseste aceasta practica in primul rand
pentru a putea inlocui o singurd bucatd de parchet in viitor. In al doilea rand
pentru a asigura o distributie uniforma a rosturilor de dilatare intre lamele, cand
parchetul o sa aiba contrageri sau expansiuni.



4.13 Montaj batut in cuie

Parchetul vine prins pe o sina din lemn folosind cui. Cuiele vin batute pe latura
lunga a parchetului, pe suport la 45 de grade ( in functie de sistemul de imbinare,
dar de obicei pe partea superioara a barbatului ).



Suporturile potrivite pentru a indeplini conditile minime de siguranta la un montaj
de tip batut in cuie pot sa fiu din ciment, scandura din lemn sau panouri din lemn.

Legat de cuie, trebuie sa fie din fier ( si nu din alte materiale din diferite motive ),
de diametru 1,3/ 1,4 mm, si lungimea trebuie sa fie intre 35 si 40 de mm.

Tehnica ideala pentru a monta un parchet prins in cuie este de a folosi un
element din lemn (de obicei brad sau conifere) care sa aiba o sectiune de trapez,
cu grosime de obicei intre 2 si 2,5 cm si umiditatea intre 12 % si 18 %.

E buna practica sa se ingroape elementele din lemn direct in sapa, operatiunea
care se efectueaza in faza de turnarea a sapei.

De tinut in consideratie in faza de proiectare un increment de cota finala a
finisajului.

Elementele din lemn vin dispuse paralele intre ele si transversale fata de directia
parchetului.

Interax intre elemente este intre 20 si 30 de cm.

Fiecare bucata de parchet trebuie sa fie prinsa cel putin cu 2 cuie.



Se adauga un rand perimetral cu elemente care nu trebuie sa aiba mai mult de
10 cm de la zid.

Si panourile din lemn sunt un suport adecvat.

De preferat un panou trebuie sa aiba o grosime de cel putin 2 cm si un nivel de
uscare identic la parchet.

Sinele din lemn trebuie sa fie orientate transversale fata de orientarea
parchetului.

Obligatorie o bariera impotriva vaporilor (1 mm grosime minim).

Recomand sa fiu folosite panouri debitate la 1,2 m x 0,4 - 0,6 m cu un rost de
dilatare de 1 cm intre ele, in cazul in care parchetul vine prins direct pe panouri
fara sine.

Normele care reglementeaza montajul parchetului din lemn in Europa sunt:

EN 1609878, in curs de elaborare, va defini criteriile de proiectare si metodele de
instalare a parchetului din lemn si a parchetului de uz interior. Se va aplica la
pardoseli ce urmeaza a fi puse prin lipire, flotante si batut cu cuie, pe orice tip de
suport, folosit in cladiri noi si / sau existente.

EN 11556, explica atributiile pe care trebuie sa le aiba un montator de parchet.



EN 11368, care defineste criteriile si metodele de evaluare a pardoselilor din
lemn de uz intern.

EN 11265, identifica abilitatile si responsabilitatile diferitilor interlocutori in
alegerea si montarea parchetului.

EN 115381, explica cum ar trebui proiectate si construite podelele din lemn de
exterior.

CAPITOLUL 5 INTRETINEREA PARCHETULUI

5.1 Note generale

in acest capitol dedicat intretinerii pardoselilor din lemn ne ocupam de ingrijirea
parchetului.

Exista finisaje filmogene si non filmogene.

Primele sunt reprezentate de vopsele sintetice monocomponente sau
bicomponente atat pe baza de solventi, cat si pe baza de apa, sau pe baza de
uleiuri uretanice, cele din urma fiind produse pe baza de hidrocarburi.



Avem apoi finisaje de impregnare mai naturale, precum uleiuri de origine
vegetala, sau produse pe baza de ulei si ceara cu un continut scazut de rasini
disponibile in dispersie de solvent sau in emulsie apoasa.

Tratamentul cu ulei de protectie nu este absolut comparabil cu cel filmogen dat
de lacuri. De fapt, pe suprafata lemnului nu se creeaza o pelicula transparenta,
dar tratamentul patrunde prin impregnare in fibra lemnoasa. Datorita actiunii
protectoare a uleiului, suprafata devine hidrofuga, dar in acelasi timp foarte
permeabila la vaporii de apa. Sunt pardoseli naturale care respecta mediul
inconjurator.

Trebuie recunoscut ca podelele din lemn tratate cu ulei vegetal evoca cu
siguranta primele si adevaratele parchete, tratate cu ceara si uleiuri care de
secole au dominat scena si au mobilat cladiri istorice si resedinte de lux.

Lacurile, atat pe baza de solventi ( sunt din ce in ce mai putin folosite de
profesionisti ) , cat si pe baza de apa ( acestea din urma o inlocuiesc aproape
complet pe prima, chiar si cu rezultate excelente in ceea ce priveste rezistenta la
abraziune ) protejeaza suprafata parchetului din lemn creédnd o pelicula ( film ).
Pot fi intretinute, chiar zilnic, cu carpe usor umede si detergenti neutri
( nespumosi ) , aspiratoare sau mopuri.

Pardoselile tratate cu produse pe baza de ulei uretanice, care formeaza pelicula
chiar daca suprafata lemnului raméane vizibil cu por deschis, intretinerea
obisnuita este acelasi cu cea prevazuta pentru lacuri.

in cele din urma, produsele pentru intretinere sunt impartite in produse de
intretinere obisnuita si produse de intretinere extraordinara. Prima se refera la
curatarea zilnica sau saptaménala pe care beneficiarul o efectueaza in mod



normal si manual pe pardoseala sa. A doua este executat mecanic de catre o
firma specializata, in general pentru refacerea suprafetei de lemn atunci céand
este uzata.

Situatia in ceea ce priveste suprafetele pardoselilor din lemn tratate cu paste de
ceara de albine este alta. in primul rand nu folositi niciodata carpe umede sau, si
mai rau, stergeti cu carpe umede. Pe suprafetele de ceara este interzisa
folosirea carpelor umede, dar este necesara folosirea unui aspirator sau carpe
antistatice.

Dimpotriva, pe finisajele filmogene, care au proprietati impermeabile, putem
indeparta local petele si orice lichid care poate cadea accidental, chiar si prin
spalarea cu apa a portiunii afectate de parchet in mod corespunzator.

Periodic, pentru pardoselile tratate cu lacuri, este indicat sa se foloseasca
produse specifice pe baza de rasini lichide in dispersie apoasa pe suprafata
lemnului Tn timpul intretinerii extraordinare. Aceste produse sunt usor disponibile
de la comerciantii specializati de parchet.

Daca doresti sa utilizezi alte produse gasite in comert, este absolut indicat sa
efectuezi intotdeauna teste preliminare pe o suprafata mica de parchet.

De fapt, industria si comerciantii tind sa universalizeze continutul produselor lor,
ca si cum un singur produs ar putea curata toate suprafetele.



De aceea este indicat sa nu folosesti produse care nu au fost testate pentru
parchetul lacuit si, acolo unde exista indoieli, este mai bine sa efectuezi mici
teste preventive.

in plus, nu folosi niciodatd ceara solida pe podelele din lemn tratate cu produse
filmogene, adica lacuite. Acest lucru ar provoca daune destul de grave. Ca
exemplu, sar crea o suprafata alunecoasa si periculoasa pentru persoanele care
calca pe ea. Dar ceara solida ar produce pete pe finisajul, tocmai din cauza
faptului ca este filmogen.

in plus, nu este recomandabil folosirea echipamentelor de spélare a suprafetelor
care genereaza vapori de apa, deoarece pot fi provocate deteriorari atat la
nivelul peliculei de protectie a parchetului finisat, cat si la structura din lemn.

in primul rand, trebuie precizat c& o pardoseala din lemn tratata cu lacuri, fie pe
baza de solvent sau pe baza de apa, nu este total impermeabila. Pe de o parte,
lacuirea cu siguranta impiedica fizic patrunderea apei si, prin urmare, sa intre in
contact lemnul sub peliculd. in acest caz putem vorbi de hidroizolatie avand n
vedere filmul polimeric care se gaseste pe suprafata parchetului (un film cu o
grosime care variaza in general de la cel putin un minim de 150 ym péna la si
dincolo de 200 pym). Totusi, in acelasi timp, vopselele au valori foarte scazute de
permeabilitate la vapori de apa. Acest aspect poate crea probleme in cazul in
care se folosesc acele unelte cu abur, nu pentru ca nu sunt functionale, ci pentru
ca parchetul ar fi deteriorat.



In ceea ce priveste tratamentele de protectie pe baza de ulei vegetal, exista
diverse amestecuri. Cu trecerea timpului aceste produse sunt perfectionate si
rafinate. Exista amestecuri alcaline concepute pentru lemnul moale, in timp ce
pentru lemnul mai tare este de preferat sa se foloseasca alte formule deoarece
alcalinitatea poate provoca variatii puternice de culoare a lemnului. Exista
combinatii de uleiuri vegetale si componente complet naturale capabile sa
impregneze lemnul destul de profund, tot in functie de porozitatea diferita a
esentei, lasand intotdeauna o capacitate de transpiratie ridicata.

Cand e vorba de ulei vegetal, putem vorbi de reticularea a produsului, proces
care necesita timp. Adica, o data ce produsul este proaspat aplicat, acesta nu
poate fi hidrofug, dureaza cateva luni Tnainte ca procesul de reticulare sa fie
finalizat si, prin urmare, functional. Dupa cum se intelege, in comparatie cu
lacurile, nu avem absolut nicio grosime de peliculad pe suprafata lemnului (film).

Prin urmare totul patrunde in interiorul fibrelor. Numai dupa reticulare, parchetul
capata rezistenta la absorbtia lichidelor. De remarcat este atunci cand vine vorba
de absorbtia lichidelor, este numai o chestiune de timp de expunere pana ca
lichidul sa patrunda in lemn.

Asadar, pentru a proceda la curatarea acestor pardoseli tratate cu uleiuri, este
necesar sa folositi produse de intretinere si sa urmati procedurile indicate de
fiecare furnizor. Evitati absolut spalarea cu carpe chiar umede, deoarece aceasta
actiune ar duce la indepartarea protectiei impotriva uleiului cu consecinte
estetice si practice evidente. O alta practica de evitat este sa incercati sa o
curatati cu carpe si alcool. Acest comportament va strica parchetul.



Revenind la compararea uleiurilor cu vopselele, daca acestea din urma au valori
foarte scazute ale permeabilitatii la vaporii de apa, este invers pentru finisarea cu
uleiuri.

Prin urmare, o pardoseala din lemn tratata cu ulei este mai reactiva, din punct de
vedere al timpului, la variatiile mediului in conditile de temperatura si, mai ales,
in ceea ce priveste umiditatea relativa. Acesta este motivul pentru care
parchetele finisate pot fi deteriorate daca sunt lasate nefolosite in interior.

Pardoselile uleiate nu trebuie comparate cu stralucirea pardoselilor lacuite.
Tocmai pentru ca sunt naturale nu pot avea o asemenea luciditate incat sa
reflecte, dar se vor caracteriza printro suprafatd cu un aspect original pe care
nicio vopsea nu o va putea repeta niciodata. Un alt avantaj pentru podelele din
lemn tratate cu ulei este faptul ca au o rezistenta excelenta la traficul intens,
deoarece nu se merge pe o pelicula care se uzeaza in timp, lasand la iveala
acele zone expuse.

Actiunea de a reimprospata o pardoseala uleiata poate fi efectuata in siguranta
chiar de proprietar si actiunea nu implica niciun risc atata timp cat se respecta
instructiunile scrise si metodele de intretinere pe care cu siguranta lea pus la
dispozitie vanzatorul ...

Mai mult decat atat, pe parchete din lemn uleiat, tratate corespunzator si
intretinute corect, este foarte greu de alunecat, spre deosebire de o suprafata
ldcuitd. Tn mod egal, nu toate amprentele de pantofi, adica zgarieturile, sunt



observate pe podeaua uleiata, cu conditia ca procedura de intretinere obisnuita
sa fie intotdeauna respectata.

Daca intindem multa ceara, de exemplu, nu doar aspectul estetic al parchetului
este compromis, dar se creeaza situatii periculoase precum alunecarea
suprafetei si de negestionat din punct de vedere a intretinerii; de aceea este
intotdeauna necesar sa se respecte procedurile scrise de intretinere si numai cu
produse adecvate.

Un alt aspect important este ca suprafetele pardoselilor din lemn tratate cu ulei
nu prezinta probleme de incarcare electrostatica care pot aparea de obicei, in
conditii deosebite, pe pardoselile tratate cu lac sau chiar pe laminate.

in sfarsit, uleiurile nu emit substante nocive in timpul aplicarii si cu atat mai putin
dupa finalizarea lucrarilor. in concluzie, un avantaj ulterior care exista in prezenta
unei parchet uleiat este respectul fata de sanatatea umana.

Un alt aspect, care tine mai mult de estetica, este posibilitatea realizarii
pardoselilor uleiate cu cele mai variate nuante de culoare.

Usurinta de intretinere a pardoselilor uleiate este unul dintre avantajele acestui
tip de finisaj.

Astazi putem spune ca uleiurile si vopselele pe baza de apa sunt cele doua tipuri
de tratament care sunt cele mai populare cu toate variantele lor.



Lacurile care protejeaza suprafata parchetelor din lemn, crednd o pelicula, sunt
intretinute zilnic cu carpe usor umede si detergenti, aspiratoare sau mopuri.
Oricum nu este recomandat folosirea produselor de intretinere intrun mod
neglijent. Orice se foloseste, trebuie sa fie usor umed, nu ud ,sau mai rau inca
picurand cu apa. Stabilitatea dimensionala a parchetului din lemn ar fi deteriorata
pe termen mediu. De altfel, surplusul de apa care ar raméane la suprafata
pardoselii ar putea fi absorbit de acesta, de a lungul laturilor longitudinale. Aceste
laturi ale parchetului nu sunt niciodata sigilate, tocmai pentru ca lemnul este un
material viu, se misca in faza de echilibrare, creand efectiv acele micro fisuri
laterale, de unde ar putea apoi patrunde aceasta umiditate excesiva.

Un alt fenomen care ar putea aparea din cauza folosirii carpelor cu umiditate
ridicata in timpul curatarii este aparitia unui ton de negru mai ales la parchete din
lemn de stejar, atat de a lungul lateralelor placilor cat si pe suprafata vizibila a
acestora. Este un proces de reactie a acidului tanic, continut natural in lemn, in
contact cu umiditatea excesiva. Daca innegrirea de a lungul laturilor longitudinale
ale placilor poate aparea si la scurt timp dupa montarea parchetului, acelasi
proces poate aparea la suprafata, dar numai dupa mult timp.

Acest lucru se datoreaza faptului ca pelicula de lac se uzeaza din cauza
abraziunii in timp si 1asa lent neacoperita suprafata lemnului care, in contact cu
umiditatea ramasa in faza obisnuita de curatare, se inchide treptat datorita
reactiei tannice.

Este o reactie chimica care se declanseaza singura, nu este regresiva si apoi
devine capabila sa treaca complet prin toata grosimea placii in cauza. Acest tip



de pete pot fi indepartate numai printro interventie extraordinara de intretinere,
sau cu slefuirea mecanica. Totusi, daca procesul de reactie tannic a fost prelungit
de a lungul anilor, atunci intreaga placa poate fi afectata. Chiar si cu utilizarea
masinilor poate fi dificil s& se rezolve problema. Placile afectate de fenomen
trebuie inlocuite.

Lacurile sunt insa capabile sa protejeze foarte bine suprafata parchetului de
scurgeri accidentale de substante precum cafea, vin, ulei, etc, cu conditia sa fie
indepartate rapid, tocmai pentru ca, dupa cum am mentionat, sunt impermeabile.
In practica, se poate efectua curdtare localizatd, indepartand cu bureti Si
tamponand cu alte produse, partea afectata de caderea accidentala a
substantelor, inclusiv a colorantilor, fara a deteriora parchetul prin absorbtia
produsului. Chiar si bautura carbogazoasa prin excelenta, care cade pe
suprafata podelei, poate fi indepartata fara a va deteriora parchetul. Bineinteles
ca interventia trebuie facuta intr un timp scurt, cu siguranta nu dupa zile.

Pe scurt, avantajele pe care le avem in prezenta unor parchete lacuite sunt fara
indoiala multiple si, in general, depasesc dezavantajele. Usurinta de curatare si
intretinere a pardoselilor vopsite a fost valoarea adaugata a acestui tip de finisaj
care cu siguranta a ajutat la raspandirea acestuia dea lungul anilor. Trecerea de
la vopselele pe baza de solventi la vopselele pe baza de apa, din motive strict
legate de eliminarea sau reducerea semnificativa a solventilor, nu a fost
nedureroasa. La urma urmei, pentru a regla un produs este nevoie de cétiva ani
de incercari si ajustari.



Atentie la parchetul lacuit: cum sa mentionat mai sus, nu este indicat folosirea
cerei. Aici ne referim la folosirea cerei solide (de albine) , pentru ca exista ceruri
siliconice lichide care sunt produse specifice de autolustruire, special concepute
pentru parchete lacuite..

5.2 Tntretjnerea pentru parchet lacuit

Lacurile, atat pe baza de solventi, cat si pe baza de apa, protejeaza suprafata
pardoselilor din lemn creand eficient o pelicula care poate fi tratata, chiar si zilnic,
cu carpe usor umede si detergenti absolut neutri (nespumanti) , aspiratoare sau
maturi uscate. Chiar si pentru pardoselile tratate cu ulei (uretanic) , care
formeaza peliculd chiar daca suprafata lemnului ramane cu por deschis,
tratamentul obisnuit de curatare este acelasi cu cel prevazut pentru lacuri.
Indepartarea prafului cu carpe antistatice sau aspiratoare, trecerea carpelor usor
umezite cu apa si detergenti neutri si nimic altceva.

5.3 Intretinerea parchetului tratat cu uleiuri naturale

Pentru parchetele tratate cu uleiuri naturale de origine vegetala, intretinerea este
strict legata de tipul de produs utilizat. Pe piata exista diferite tipuri de uleiuri si,
prin urmare, este intotdeauna recomandabil sa contactati aplicatorul sau
vanzatorul insusi pentru a primi indicatii pentru metode obisnuite de curatare. Nu
este niciodata indicat sa improvizati sau sa omiteti operatiunile de curatare,



deoarece ar putea provoca daune ireparabile tratamentului, atat de mult incat va
fi necesara interventia mecanica a unui profesionist.

54 Tntretjnerea parchetului tratat cu paste de ceara de albine

Situatia in ceea ce priveste suprafetele pardoselilor din lemn tratate cu paste de
ceard de albine este alta. In primul rand nu folositi niciodata carpe umede sau, si
mai rau, stergeti cu carpe umede. Pe suprafetele cu ceara este interzisa folosirea
carpelor umede, dar este necesara folosirea unui aspirator sau carpe antistatice,
apoi intindeti din nou o cantitate mica de pasta de ceara si treceti un polizor cu
scotch brie si nu cu perii. Ar fi indicat, daca este posibil, s& mutati mobilierul cel
putin pe cel folosit in mod normal precum mese, scaune si piese mici de mobilier,
astfel incat pasta de ceara sa poata fi intinsa si lustruita pe toata suprafata fara a
lasa o linie subtire (de a lungul mobilierului care in timp devine mai inchis).



5.5 Periodicitatea de intretinere si a tratamentului extraordinar depind de
intensitatea cu care este folosita pardoseala.

Orientativ se propune ritmicitatea din tabelul de mai jos

Operatii de TRAFIC TRAFIC TRAFIC INTENS
intretinere REDUS MEDIU (intrare , coridor,

( dormitor ) ( sufragerie birouri )

)

Stergerea zilnic zilnic zilnic
prafului
Curatenie saptamanal saptamanal saptamanal
Tratament semestrial lunar saptamanal

protector




CAPITOLUL 6 . Normativa europeana privind segmentul parchetului din lemn

EN 335 - Durabilitatea lemnului si produselor pe baza de lemn. Definitie claselor
de folosinta

EN 350 - Durabilitatea lemnului si produselor pe baza de lemn. Durabilitatea
naturala lemnului masiv. Ghid la durabilitatea naturala a lemnului masiv.

EN 1533 - Parchet si pardoseli din lemn. Determinarea proprietatilor de flexiune.

EN 1534 - Parchet si pardoseli din lemn. Determinarea rezistentei la penetrare
Brinell.

EN 1910 - Placari din lemn pentru pardoseli interne, externe si lambriuri.

EN 13183 - Umiditatea unei bucati din lemn. Determinarea prin metoada
cantaririi.

EN 13226 - Pardoseli din lemn. Elemente din lemn masiv cu sistem de imbinare.



EN 13227 - Pardoseli din lemn. Elemente din lemn masiv fara sistem de
imbinare.

EN 13228 - Elemente din lemn masiv cu sistem de asamblare.

EN 13442 - Placari din lemn pentru pardoseli interne, externe si lambriuri.
Determinarea rezistentei agentilor chimice.

EN 13488 - Pardoseli din lemn. Mozaic.

EN 13489 - Pardoseli din lemn. Parchet multistrat cu sistem de imbinare.

EN 13556 - Lemn rotund si semifabricate.

EN 13629 - Pardoseli din lemn. Scanduri preasamblate din lemn masiv din
rasinoase.

EN 13647 - Placari din lemn pentru pardoseli interne, externe si lambriuri.
Determinarea caracteristicilor geometrice.

EN 13696 - Parchet si pardoseli din lemn. Determinarea elasticitatii si rezistentei
uzurii.



EN 13756 - Pardoseli din lemn - Terminologie.

EN 13990 - Pardoseli din lemn. Scanduri din lemn masiv din conifere.

EN 14342 - Pardoseli din lemn. Caracteristici, evaluare de conformitate si
marcatura

EN 14761 - Pardoseli din lemn. Parchet masiv. Elemente verticale, elemente
orizontale si module.

EN 14904 - Pardoseli sportive.

EN 300 - Panouri din aschii de lemn (OSB).

EN 312 - placi aglomerate.

EN 622 - Panouri din fibra de lemn (HDF / MDF).

EN 634 - Panouri aglomerate din lemn si ciment.

EN 636 - Placaj multistrat.

EN 12775 - Panouri din lemn masiv.



EN 13353 - Panouri din lemn masiv (SWP).

EN 13810 - Panouri pe baza de lemn. Pardoseli flotante.

EN 13986 - Panouri pe baza din lemn pentru folosinta in constructii.

EN 14354 - Panouri pe baza din lemn. Furnir.

EN 10329 - Montaj pardoselilor. Masurarea continutului de umiditate in sapa.

EN 13318 - Sape si materiale pentru sape.

EN 13813 - Sape si materiale pentru sape. Proprietatii si rechizite.

EN 13892 - Metode de proba pentru sape.

EN 120 - Panouri pe baza de lemn. Determinarea continutului de formaldehida.

EN 204 - Clasificarea adezivelor termoplastice pentru lemn pentru aplicatii non
structurale.



EN 542 - Adezive. Determinarea masa volumetrica.

EN 717 - Panouri pe baza de lemn. Determinarea emisiei formaldehida.

EN 927 - Vopsele si lacuri.

EN 1264 - incalzirea prin pardoseala. Instalatii si componente.

EN 2409 - Vopsele si lacuri. Teste.

EN 2431 - Vopsele si lacuri. Determinarea timpului de curgere.

EN 2808 - Vopsele si lacuri. Determinarea grosimea filmului.

EN 2813 - Vopsele si lacuri. Determinarea gradului de luciu.

EN 3251 - Vopsele si lacuri. Determinarea continutului substantelor volatile.

EN 4618 - Vopsele si lacuri. Termene si definitii.

EN 10782 - Vopsele si lacuri. Determinarea rezistentei.

EN 14293 - Adezive pentru parchet. Metode de testare.



EN 29117 - Vopsele si lacuri. Determinarea timpului de uscare.

CAPITOLUL 7 ISTORIA PARCHETULUI

Istoria parchetului este legata de istoria arhitecturii, deoarece utilizarea
lemnului este legata pentru totdeauna de evolutia tehnologiilor si tehnicilor

de constructie.

inca din perioada neolitica din nordul Europei (4000 i.Hr.), podelele caselor

erau realizate din lemn datorita disponibilitatii facile a materiei prime.

In primul mileniu d.Hr,, structura caselor din tarile nordice era formata din
busteni de lemn stivuiti orizontal, cu podeaua separata de sol prin grinzi, in

interiorul carora erau dispuse scanduri in functie de functia podelei.



In Norvegia, intre secolele al Xl-lea si al XIV-lea, au fost construite structuri
in care podeaua era fixata de grinzile de fundatie cu ajutorul unor cuie de

fier.

La sfarsitul primului mileniu, pardoselile din lemn, imbunatatite tehnologic
datorita progreselor in prelucrare, s-au raspandit in Europa de Nord si in
tarile atlantice cu clima rece. Cele mai prelucrate specii de lemn au fost

stejarul, pinul si bradul.

in Evul Mediu, se foloseau scanduri din specii de lemn de diferite culori
pentru a realiza anumite modele geometrice. In secolul al XIV-lea, aceast3
tehnica a inceput sa se raspandeasca dupa standardele italiene, in special in
Toscana. In interioare si in primele etape, au fost create elemente decorative
geometrice pentru a contura mobilierul; incepand cu secolul al XVl-lea,
tehnica s-a raspandit in alte parti ale Europei, unde a fost perfectionata.
Straturi subtiri din una sau mai multe specii de lemn (de mobilier) au

inceput sa fie lipite pe fusuri, formand podele pentru modele geometrice.

In secolul al XVIl-lea, au inceput sa se produca panouri lucrate manual si

decorate cu marchetarie.

Incepand cu secolul al XX-lea, pardoselile englezesti, unguresti si in forma

de spinare au devenit treptat raspandite.



In anii 1950, s-a raspandit stilul de pardoseala lamelara, cunoscut in Italia
sub numele de mozaic, asamblat in patrate de 2 cm latime, 12 cm lungime
si 10 mm grosime. in timpul fazei de asamblare, acestea sunt asezate

ortogonal fata de vecinii lor.

in deceniile urmétoare, a fost fabricat primul lamparchet de 10 mm grosime
si 200-500 mm lungime. La inceputul secolului, au aparut parchete masive

cu elemente de dimensiuni mai mici, dispuse in paralel unele cu altele.

Pana la mijlocul anilor 1980, parchetul stratificat a inceput sa devina
popular si era caracterizat de diferite dimensiuni si configuratii, cu doua sau
trei straturi. Aceasta noua generatie de pardoseli se numeste stratificat sau
prefinisat. in acelasi timp, datoritd dezvoltarilor industriale care au permis
nasterea parchetului stratificat, a aparut productia standardizata la nivel

industrial.

intre secolele al V-lea si al Vll-lea, casele sasesti erau deja construite in
intregime din lemn, cu traverse sustinute de stalpi la parter si podele
alcatuite din scanduri. Tehnica de asamblare a fusurilor, cea mai frecvent
utilizata in Marea Britanie in 1800, era aceea de a introduce cuie de fier cu

un unghi de 45 de grade in partile laterale ale scandurilor si de a le fixa pe



grinzile de fundatie orientate ortogonal. Cuiele nu erau vizibile de pe

mesele Tnvecinate.

Tot in anii 1800, au aparut primele sisteme de imbinare femeia-femeia

pentru combinatii de capete.

in 1600, in Anglia pot fi vizute deja primele cladiri cu desene finite. in
Franta secolului al XVllI-lea s-a folosit mai putin parchetul din as, probabil
pentru ca, dupa inventarea parchetului din panouri in Franta, utilizarea
acestei noi tehnologii a fost favorizata in majoritatea caselor, iar cartile
existente au fost decorate tarziu. Tehnica de fixare a placilor era similara cu
cea din Anglia, dar in Franta se obisnuia sa se ataseze o grinda de 4 cm
inaltime la podea si sa se fixeze parchetul ortogonal la grinda. Pentru a
evita dilatarea datorata umiditatii, grinzile si scandurile nu trebuiau sa fie in

contact cu peretii inconjuratori.

in ceea ce priveste finisarea, pe de alta parte, in antichitate nu se picta nimic
pe podea. Abia la jumatatea secolului al XIX-lea au fost fabricate pentru
prima data produse similare cu vopseaua pentru finisarea pardoselilor din
lemn, in principal manual. Cu toate acestea, inca din secolele anterioare,

utilizarea uleiurilor si a cerii era obisnuita.



Designerii britanici cred ca primele panouri de parchet au fost realizate de
Andrea Palladio si Sebastiano Serlio si folosite in lucrarile lor. Initial, acest tip
de parchet a fost numit "alla serlio". Acest plan era compus din benzi

dispuse pe diagonala. Acesta avea caracteristici portante si structurale.

Pierre Bullet mentioneaza acest tip de panou proiectat de Serlio in lucrarea
sa "Tehnica arhitecturii". Conform descrierii lui Bullet, aceste panouri erau
formate dintr-o grila de 16 sau 20 de patrate, care puteau fi plasate paralel

sau la 45 de grade fata de cadrul panoului.

Panourile cu marginile plasate la un unghi fata de rama se numeau
marchetarie Versailles, in timp ce panourile cu marginile paralele cu rama se

numeau marchetarie Chantilly.

in 1769, in tratatul siu, Roubaud a descris in detaliu tehnica care a conferit
autenticitatea finala a marquetariei asamblate, si anume asamblarea la fata
locului a panourilor pregatite in atelier. Conform descrierii sale, panourile
decorative aveau o dimensiune de aproximativ 1-1,3 metri si o grosime de
2,5-5 cm. Suportul de asamblare incepea cu turnarea sapei care ingloba
lamelele de lemn si fixa grinzile in pozitie. Grinzile au fost fixate deasupra
grinzilor, care erau ortogonale intre ele cu aproximativ 7,5 cm. Panourile
sunt sustinute de cuie In aceasta structura. Panourile pot fi asamblate

paralel cu peretii sau inclinate la un unghi de 45°. La asamblare, s-a trasat o



linie mediana in mijlocul camerei. O alta linie a fost apoi trasata
perpendicular pe prima linie pentru a determina centrul incaperii unde va fi
amplasat primul panou. Panourile Chantilly erau adesea asamblate

alternativ cu panourile Versailles.

Alte tipuri comune de pardoseli folosite erau pardoseala Soubise, care era
in esenta aceeasi cu cea de la Versailles, dar era formata doar din patru
patrate centrale, si pardoseala Aremberg, care era formata din patru placi

centrale asezate intr-un cadru patrat.

In unele cazuri, in etapa de asamblare se introduceau benzi pentru a imbina
pardoselile. Benzile erau de obicei de doua tipuri, una de aceeasi lungime
cu panoul, iar ultima parte corespundea urmatoarei benzi sau era de doua

ori mai lunga, continand doua panouri de podea.

In Italia, pardoselile din lemn urmau caracteristicile franceze: la mijlocul
secolului al XVIll-lea, panourile erau uneori compuse din lemn care nu era
de stejar, cum ar fi nucul, sau din motive care ofereau usoare variatii fata de

panourile clasice de origine franceza.

De o importanta deosebita sunt descrierile privind modul in care au fost
facute unele incercari in documentele detinute la Arhivele Nationale din

Torino. In special, acestea descriu procesul de uscare care a continuat dupa



ce elementele care compun panourile au fost taiate. Timp de opt zile,
piesele au fost asezate langa cuptor, rotite in mod repetat de pe o parte pe
alta si lasate in aer liber, la soare, in timpul zilei. Acest proces a fost

considerat foarte important pentru a asigura stabilitatea lemnului.

Prima utilizare inregistrata a incrustatiilor pe podele din lemn dateaza din al
doilea deceniu al sfarsitului secolului al XVll-lea, cand muncitori italieni au
fost angajati pentru a intocmi planurile Vilei Maria de Medici din

Luxemburg.

In secolul urmator, in Franta, pardoselile din lemn erau privilegiul caselor
mici, in timp ce in alte case, cladiri publice si spatii mai mari se folosea

parchet cu panouri decorative.

Utilizarea metalului, introdus initial cu incrustatii, a fost abandonata avand
in vedere diversitatea lemnului. Panourile decorative erau decorate cu
incrustatii florale. A fost adoptata o succesiune geometrica de alternanta a
lemnului de culoare deschisa cu cel de culoare inchisa. Desenele care
prezinta rezultatele obtinute in Anglia arata ca mesterii vremii erau foarte

atenti la conditiile de mediu in care erau instalate pardoselile.



In multe cazuri, in special in cazul parterului, au fost create cavitati sub
podea, in special prin intermediul grinzilor, pentru a asigura o ventilatie

continua si a reduce stagnarea umezelii.

De la jumatatea secolului al XIX-lea, a aparut tehnica de incrustare. Initial,
aceasta tehnica a fost folosita pentru a decora planurile existente.

Incrustatiile cu nervuri erau lipite direct pe placa existenta.

Ulterior, tehnica panourilor decorative a influentat si ea tehnica
incrustatiilor, iar atelierele au inceput sa produca podele ulterioare.
Incrustatiile, realizate din diferite specii si chiar din lemn exotic, aveau o
grosime de 3-5 mm si erau lipite in panouri de diferite dimensiuni si forme
de placi, in functie de mobilier . Panourile astfel realizate erau fixate pe
podeaua actuala cu clei si cuie. Lipiciul folosit se numea lipici englezesc si
era facut din muschi cartilaginos, piele si vita care au fost inmuiate, fierte,

cernute si asezate.

Pachetele mici formate din acest tip de obiect au aparut pentru prima data
in jurul anului 1700, dar nu au devenit populare pe scara larga pana in
secolul XX. Ele sunt foarte asemanatoare cu pardoselile de gresie, dar difera

prin dimensiunile lor mai mici.



O raspandire considerabila au avut si pardoselile unguresti, in care
elementele sunt asezate perpendicular unul pe celalalt si unite printr-o

taietura de 45 de grade pe margine..

O varianta a acestui tip de asamblare este cea in forma de herringbone, in
care imbinarea elementelor se face fara a fi nevoie de o taiere la 45°, astfel

incat forma initiala de 90° este mentinuta.

in alte forme de asamblare, meritd atentie tabloul de sah. Acesta este
distribuit in principal in Franta. Una dintre optiuni este cea a tabloului de
sah, folosind axe de aceeasi lungime, setate la multiplii exacti ai latimii,
acestea formand un model in care fibrele de ardezie sunt dispuse astfel
incat orientarea lor sa fie ortogonala cu cea a patratelor adiacente,

obtinandu-se un efect de tabla de sah.

Poate cel mai eficient, si un element regasit in succesul timpuriu al
lampalke, este firida de-a lungul perimetrului incaperii, de 20-30 cm
perpendiculara pe pereti si separata prin margini de campul central al

pardoselii, adesea dintr-o specie de lemn diferita de restul pardoselii.

Principala tehnica de asamblare folosita in secolul XX a fost lipirea lamelelor

pe o baza de lemn acoperita cu un strat de bitum.



O alta metoda era asezarea pardoselii direct pe bitum fierbinte sau pe placi

de bitum asezate peste nisip de rau.

Una dintre etapele finale ale asamblarii meselor era slefuirea. Inainte de
aceasta, se obisnuia sa se stropeasca suprafata pardoselii cu aschii umede

pentru a umezi suprafata si a o face mai usor de prelucrat.

La mijlocul secolului al XX-lea, in perioada de reconstructie de dupa cel de-
al Doilea Razboi Mondial, industria parchetului s-a dezvoltat cu pasi repezi.
Productia a inceput cu elemente ale sindicatelor barbat-femeie, spre

deosebire de cele care existau deja la inceputul secolului.

in cele din urma, cererea mare de materiale ieftine a dus la fabricarea unor
produse care necesitau mai putine etape de prelucrare si foloseau cantitati

mai mici de materii prime.

in aceastd perioada a luat nastere pardoseala mozaicatd, cu patru pana la
sapte niveluri, in functie de producator, fiind combinate pentru a forma un
patrat de 10-15 cm. Patratele erau aranjate cu fibrele ortogonale fata de
patratele adiacente, formand patrate de 40-60 cm. Pe langa designul astfel

obtinut, a fost diseminata tehnica de utilizare a unei foi de adeziv cu rolul



de a mentine toate lamelele la locul lor pana in momentul asamblarii.
Asamblarea s-a facut prin lipirea partii din spate, iar odata ce s-a facut acest

lucru, hartia umeda a fost indepartata cu un burete.

in timp, sistemul de blocare a lamelor a fost imbunatatit si a fost adoptat un

sistem de plasa format din sarma de nailon aplicata in camp electrostatic.

in deceniile urmatoare, au fost infiintate si alte tipuri de elemente, cum ar fi
rampele si pardoselile industriale. Lamperkets constau din elemente cu o
grosime de 10 mm, o latime de 40-70 mm si o lungime de 200-450 mm.
Alaturi de aceste ramparkets, incep sa fie utilizate si elemente cu un singur
strat cu capetele aliniate. Acest nou tip de pardoseala este cunoscut sub
denumirea de parchet industrial. Acest material pentru pardoseli este
utilizat pe scara larga in cladirile publice si, in orice caz, in medii de
suprafata mare, si combina proprietati mecanice si estetice excelente la un
cost redus. Spre sfarsitul mileniului, mesele au devenit o pardoseala
valoroasa, datorita dimensiunilor lor mai mari decat cele de la mijlocul
secolului al XX-lea si lamparchet. Asa cum este descris in multe carti
tehnice, dimensiunile variaza, variind intre 10 si 22 mm grosime si 6 si 16
cm latime. De-a lungul anilor, aceasta noua generatie de pardoseli a fost
insotita de evolutia adezivilor si a acoperirilor. Evolutia adezivilor de origine
animala si vegetala a avut loc foarte incet si treptat. Era adezivilor sintetici a
inceput abia in anii 1930, odata cu productia de rasini derivate din

policondensarea formaldehidei cu diverse substante. Adezivii naturali au



inceput brusc sa le inlocuiasca, cu intentia de a le imbunatati proprietatile
tehnice, precum si de a le creste durabilitatea. Ultima generatie de pardoseli
consta din elemente in diferite straturi. Parchetul laminat este conceput prin
necesitatea de a obtine un produs care sa fie cat mai putin afectat de
mediul in care este instalat. Structura sa, formata din straturi de lemn cu
directii ale fibrelor ortogonale una fata de cealalta, este mai putin afectata
de schimbarile de umiditate si permite planeitatea intre diferitele elemente.
Este, de asemenea, cel mai potrivit produs pentru cerintele de stabilitate ale
pardoselilor moderne cu incalzire prin pardoseala. Straturile unei pardoseli
in doua straturi constau dintr-o suprafata vizibila, numita si strat de
suprafata, formata din scanduri cu o grosime de cel putin 2,5 mm. Stratul
de baza este format din scanduri din lemn de esenta moale, de obicei de
brad, sau din scanduri multistrat, de obicei din lemn de mesteacan. Stratul
de baza este format dintr-un singur element, cu mai multe sau mai putine
pauze in adancimea transversala a lungimii elementului. Aceste solutii
depind de alegerile facute de producator pentru a face produsul mai stabil.
Elementele cu trei straturi difera de cele cu doua straturi in ceea ce priveste
constructia structurii, precum si in ceea ce priveste dimensiunile mai mari.
Stratul de baza este in general realizat din materiale fibroase dispuse
ortogonal fata de lungimea elementului, dar poate fi format si din panouri
de placaj. Stratul inferior este realizat din panouri de aceeasi grosime ca si
suprafata expusa. Stratul inferior din panouri subtiri este, de obicei, mai
putin estetic decat stratul superior din panouri subtiri. in acest mod,
elementele pot atinge o lungime de 2 metri si o latime de peste 20 cm,

pastrand in acelasi timp o stabilitate comparabila cu cea a elementelor mai



mici. Evolutiile industriale din a doua jumatate a secolului XX si
disponibilitatea masinilor automatizate au determinat unele companii sa
propuna pardoseli care amintesc de panourile si insertiile decorative din
secolele anterioare. Tehnologia industriala cea mai bine adaptata la nevoia
de precizie a prelucrarii este taierea cu laser. Actiunea speciala a laserului
garanteaza precizia si calitatea prelucrarii. Nu se utilizeaza niciun instrument
in acest proces, iar fasciculul de lumina care genereaza energie este
concentrat pe o zona limitata, permitandu-i sa arda fara a afecta materialul
adiacent. Deoarece nu se utilizeaza scule, problemele de vibratii care
caracterizeaza prelucrarea conventionala sunt complet eliminate, iar precizia
procesului este garantatd. in prezent, un software special de proiectare (de
exemplu, Numeric Centre) face posibila crearea tuturor tipurilor de inlay-uri,

de la elemente cu geometrii foarte complexe pana la elemente foarte mici.






